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TRUCTIONS o LES POUR LB MONTA L'MLOI BT _L'ENTRETIEN DES
- {ENTA -
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Ia machine doit &tre emplacée auivant le plan d'installation, ol
l'on peut trouver la kauteur d'un socle éventusl en magonnerie, .
nécessaire surtout quand la machine est dotée de cotipe-sifflets
eu lowsque elle doit 8ire accopulée 3 une Gutre mavhine: Matassie-
ra, Matassona, Matassatrice, Matassina,

Appliquer les guaire pieds awn corps central (seulement pour la liz-
eri) en les bloquant avec des boulons, .

Fixer la machine au plancher par quatre bouloms & griffes {(un par
pied)&ncréa préalablement aux petlta puits de fondation.

g'm Embzannhemenig élgcﬁgiggg

Ia machine est A raccorder avec la ligme dlectrique d'alimentation
par des étaux logés sur le pied antérieur gauche {machine vue'de‘fa~
ce). La ofble triphasé doit avoir une sechion prévue pour HP, 5 &'il
s'agit de’la llicro, et de HP, 10 si la presse est du iype Hacri,
Sur cette ligne, & proximité de la machine, il faut mettire un inter~
rupteur & mur avec fusible, afin que le personnel atiaché i la mac-
chine puisse couper aisément le courant pendant les opérations de
nettoyage de la machine, ou iorsgutil eat nécessaire d'introduire
les mains dans la mélangeuse. Ceite précaution est nécessaire et.
obligatoire afin d'éviter des accidents possibles malgré les orgrhnes |
de surté dont est dotée la machine. Cutre 1l'interrupteur et les fuw
sibles nous conseillons de prévoir, tuojours prés de la presse, wn
télérupteur magnéto~thermique devant couper le courant lorsgue la
machine est sommise & un affort supérieur au normal, par suite d'une
fausse mnanoouvre. :

Emdbranchement conduitssegg

A la base du pied gauche postéricur (machine vue de face) se trou-
vent les paccords des iuyauteries de l'eau cheude et froide pour.le
mélange, de chauffage et le refroidissement des organes de la machi-
ne, ainsi que un raccord intermédiaive pour le tube de vidage. Une
condition tout-a~fait indispensable pour avoir une plte coystant
ctest de faire alimenter le dossur de l'eau par une installation &
niveau et 3 température comstant. Il faut par coméquent placer,'a
une hauteur allant de 3 3 5 métres du plan d'appui de la machine,’

un petit bassin réservoir avec flotteur d'une contenance d'environ

' 30/50 litses,

Ledit bassis esf le point de départ d‘une vuyauterie {(de 3/8” pour
ls Micro, et le 1/2" pour la Haeri) & raccorder au tube alimentation
eau logé dans le bati de la presse. A celui-ei il favdra fixer un
robinet de fermeture, au moyen duguel on peut régler l'eau de déchar-
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gement. Celle~ci ne doit qu'égoutter dans l'entonnoir mais naturellement -
dans une mesure non excessive. La prise plus grande, epnvisagée pour le
déchargement, est 3 ambrancher avee un tuyau d'aa moins 3/4"; celui-ci
gura une inclinaison suffisante pour assurer 1'écoulement régulier de
1l'eau. Au cas ol il serait envisage de faire le mélange avec de l'eau 1id-
de il est tout—a»fait nccessaire que la température de lteau soit abaelum
ment constante.

D*oli la nécessité d'installer un boiler de 100 litres environ avec thermo-
stat et appareillagse éleciriques relatifs. Le schéma d'mbranchement dudit
boiler A l'installation général vous puvesz le trouver sur notre dessin

{n° 3595/178 pour ia Micro - n®-203/25 pour la Macri).

& = Alimentation semoules

Le doseur de semoules sera raccord$ & ltinstallation, & circuit clos, au
moyen d'un tube vertical tout-a~fait lisse & 1'intérieur, possiblement en
plexi-glasss -Ce tube devra pénétrer dans le doseur méme pour % 32 6 cm.

L'installation ainsi que les embranchements devront 8tre particuliérement
soignés dans le but d'éviter toute interruption dans l'alimentation des
matiéres premidres. C'est 14 une condition essentielle pour le fonctionne—
ment régulier et parfait de la machine.

T - Opérations accessoires — graissage {n.203/43)

Pour assurer un fonctionnement régulier des tous 193'anganes de la maehine
il faut, avant de commencer le travail:

a)- voir que les courrcies du moteur principal golent bien tendues au moyen
du tandeur.

b)~ voir que le sens de rotation du moteur actionnant la machine et celul
dun ventilateur cenirifugé soit conforme 4 la direction de la fldche rouge
de la poulie duw réducteur. Ceotte operation est 3 faire tout de suite aprés
1'embranchement éléetrique. Bn tournant dane le sens contraire ont peut
causer des déglts surtout au doseur des semoules,

¢)- remplir d*huile la bolte du réducteur jusqu'a 1'indication de niveau
Le type d'huile & employer est indiqué sur le réducteur mBme,

d)~ lubrifier soigneusement et complitement tuous les organes de la ma-

- chine, aprds quoi elle sera fait tourner & vide pendant quelques heures,
ensuite répéter le graissage de tous ses organes, Pour cette opération on
~euploie la seringue prévue exprds et de 1'huile de premidre qualité. Veri-
fier yue le graisse péndtre dans les graisseurs ¢t les organes qui doivent
la recevoir. Le graissage 4 l'aide de la seringue, & faire 12 ot sont les
graisseurs, aura lieu au dsbut tous lp jours et, par la suite, 2 & 3 fois
par semaine. L'huile dens le réducteur est i changer la premidre fois enve.
10 jours aprés le commencement du travail et successivement une foisz tous
les deux mois. Les chalnes et les routes dentées seront nettoyées soigneu~

sement et enduites de graisse au woins tous les six mois,

IHSTRUCT;QNS POQUR LE SERVICE
liige gu_marche edKagrét

On met en marche la machine en pressant 13 bouton rouge du poussoir "marche-
arr@t” de l'appareillage électrique qui se trouve, comme dit plus haut, sur
le cbté antérieur du piéd gauohe de la machine. Aprés, il faudra tourner &
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droite la levier du démarreur étoile-triangle en deux déclies (seule-
ment pour la Uacrd)e. Pour la tiicro il y a un seul déclic, le moteur de

4 HP, étant en court circuit. L'arrét peut avoir lieu de deux fagons dif-
férentes:

1) automatiquement, en haussant la grille de protection de la mélangeuse
2) & la mmin, en pressant le bouton noir du tableau de commande.

Réglagre semoules

Pour wvarier & souhai:t l'affiux des matidres premidres déplacer 1l'indica-
teur du doseur; en ralentissant la pommeite et en donnant plus ou moins
de mélange de matidres premisres comme indigué sur l'échelle graduée
gravée sur la couverture du mécanisme de dosape.

Riglage de la vitesse de coupe

On obtient des pltes de différentes longueurs, en wvariant le nombre des
tours du couperet. Ceite variation se produit lorsqu'on change le rapport
de réduction du varigteur par une mancecuvre du petit volant, qui est sur

le front de la machine, Une indication éecrite avec -~ et - signale 1'augmen-
tation et diminuition de vitesse du coupe-pfies. On peut obtenir un régla-
ge ultérieur de la vitesse, en changeant la position de la petite courrcie
sur les poulies & deux échelons gqui sont sur le front de la machine, dans
une position ou la auire.

Rérlage de l'eau

Pour ré;sler la vitesse dfafflux de l'eau donnant au mélange 1'humidité vou-
ey 1l sufiit de régler le petit volant du doseur; en le devissant dans

le sens contraire aux aiguilles de l'horlose on obtient une portée najeurs
de liguide tandis guten le vissant on aura l'effet contraire. Llouvrier
péut contrdler la réglage de l'eau en observant le niveau dan: le tube de
contréle. A un niveau supérieur correspond une poritée majeure, et vicever-
Sa@.

Débrayage du variateur {(pour la production des pftes longues ou de la pite
en feuille).

Un dispositif embrayeur et débrayeur & friction permet d'ex¢&ume du fonc-

tionnement de la machine l'action du variateur, lorsque la presse est afl-

fectde 4 le production des pites longues ou de la plte en feuille.

Commencement du travail.

Aprés avoir exéeuté les contr8les ci-dessus, on effectuera les opérations

Huivantess

1) - introduire la vis de compression dans le eylindre en le poussant
jousgu'd ce que l'embrayage (entre ce dernier organe et ltarbre qui
le commande) se soit produit.
meitire le bouchon en haut de la cloche. Ce bouchon est fermé en vis-—
sant et serrani le bouchon successif. ‘
une fois préparé de cetie fagon la machine,on peurra alors faire le
mélange ern rézglant convenablement le pommelle du doseur semoules e
la pommelle du doseur eau. '
pour la mise en marche de la presse: comme dit plus haui, I1 faut
presser le bouton rouge du poussoir "mabche-arr8t" qui commande le

télér tﬁur, ensuite tourner & droite la manche du démarreur "etoile—
triangle

Braibantil AUTOMATICA MICRO E MACRI
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5) - le mélange doit 8tre préparé dans la premidre mélangeuse, dont le
passage & la seconde mélangeuse est Permé B l'aide de la planche di-
visoire. ' ' '

&) = ouvrir ensuite ladite planche et continuer le melange jusqu'd ce
qui'il sort de la cloche.

7) - une fois constaté que lo mélange est comme voulu, arr8ter la machine
pour metire dans de porte-—moules le moule pour e furmat & produire,
ayent soin d'insérer le protége-moule qui est toujours nécessaire.
Ensuite fermer le porite-moules dans la %8te et pour-les plites coupdes
metire en marche aussi le variateur de vitease du coupe-pltes, a 1'ai~ |
de de l'embrayeur. Aprds un court délai, le cylindre ol tourne la vis
de compression devra 8ire refroidi et & cet affet il y & lieu dtaction
nor de la fagon la plus convenable les rubinets, comme prévu dans le
dessin N-203/14 ci=joint.

par conire, dans la fabrication des pltes longues, étendues automati-
quement par l'etendeuse, i1 y a lieu d'8ter la t8te de l'autematique
dont 1l'embout de fixage est & devisser avec ls clé de dotation, Ce
mBme embout est employé pour le fixage de l'eslanguette olt sont logés
les moules.

HONTAGE DES MOULES SUR LES TETHS A' TIROIR (N-203/12)

Les opérations & faire pour le montage des moules dans les t8tes & tiroiw,
son les suivantes: '

L

- Logement moules 3 1a mise en fonction do 1tAutomatigues

a) Loger la garniture (H) dans la bague de support (10);
b} Loger la bague d'éxtraction (11) dans le logement exprés du moule (12)
i ed appuyemy & l'interieur, sur le moule, les protége filisre de dota-

tion. ,
Dévisser la bague (14) jusqu'd ltobtention d'un plan unique, entre ha
plan inférieur de la bouche de la 48%e ot le plan extréme, supérieur
de la bague en question, '
Appuyer la bague comme dit en ‘a', sur la filiére comme dit en 'h', ed
pousser le tout dans la 18te. ,
Visser la bague (14) a fond, de gauche & droite, en prenant garde que
le tout, comme en 'd' soit bien logé et bien sis.

- Changement des moules en cours d'elaboration:

a) Arr8ter la machine. :

b) Infiler par la droite & travis le trou donné par la supérposition des
deux bagues (10) et (11), le £il d'acier et l'ancrer dars l'entaille
exprés sise & gauche; A '

Par la clé & levier (16) conéctde, sur la manche de la bague {14) et
avec la fourche dans la place n.15, dévisser, de droite vers la geuche
la bague en question (14).

Par 1'extrémité libre pousser le fil d'acier dit dans le precédent poird
*H' , jusqu'i couper completement la pftes entre les deux bagues (10)

et (11),

Oter le moule & changer et y metire le nouvean avec le bague aussi

gi:til comporte {11) et le protdge filidre aussi.

Braibantil AUTOMATICA MICRO E MACRI
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f) - Visser la dague (14) a fond, de gauche & droite et Temotire en mar—
che (rédémarrer).

- Productionwdes*p&tes gopupées:

a) - Loger le couteau (23-24~25) sur ltessieu (22) de la masque (17),

b) =~ Dévisser le sans fin d'arr8t (20) et soulever le tout sur 1'arbre
(18) de-la t8%e de presse; visser, aprés la vis {20) en corréspon-
dence de l'entaille exprdsse sise sur 1'essieu (18),

¢} - lLonter le tube adration, bien le plagant sur la bouche de sortie du
ventilateur e$ dans la masque {17) mbue.

a) = lonter:le courroie de iramsmission entre les deux poulies (30) et

(32).
e) ~ ettre en marche en démarrant le variateur.,

LiSTRUGTIONS ONITRALR

Une gondition toutwa-falt indispensable pour le fonctionnement de la presse
autonhthue, cfest L'uniformité dans le melange. Par - cormsdg guent on appore
tera les meilleurs soins possibles & la réalisation Jes sondition suivane
“tes, dans le but dlatteindre des résultats satiefaisantss

a} - faire le mélange avec de l'ean froide ou tidde. En ce dernier. cas,
le temperature doit 8%re absolument constante. Si cela n'est Pas pos=
sible, donner la préférence & l'eau froide.

b) - la guantité de semoule venant du doseur ne doit B%re excessive payr

rapport & la quantité de mélange prise par la vis de com—
- pr98510n de la presse,

e) - en arr8tant la2 machine, il se produit zussi 1'arr8t automatique de
lteau. '

i) = un mélange normal doit toujours se présenter émiettd & la vis de com-

*7 pression, m8me si la pR%e est molle, -

e} = le moule est i rechauffer avant d'8tre monté sur ka machine. Graisser
la superficie eylindrique du moule avec de 1'huile de vaseline de
premiére (ualité aussi bien que la chawbre de tréfilage et le leetage‘
de l'annean porte~moules. ‘

£) - emnloyer praférablement des protége-moules en toile metallzque ou

- bien ceux que nous livrons & cet effet; en les changernt toutes les
3/4 heures et aBme plus fréquenmant an cas ol L'installation d'alimen—
tation des semoules serait dépourvue de blutérie., En effet, les pro-
tdge-moules, aprds qualques heures tendent 3 se tamnonner, en empd-
“chant le passage régulier du mélange.

g) - faire attention que 1ld masque ponte~couteanx soit foujours adhérent
a l'anneau porte-moules, Fixer bien le masque avee la vis & boutons
chagrinés,

h) - en cas d'arr8t de la machine, sans qu'il se soit produit aucune sur-
charge il faut vérifier avec soin le bouton du t4lé-protdge-moteur.

i) - les courries trapézoidales, allant du moteur principal au riéducheuw,
ne doivent pas 8tre excessivement tendues, ce gui pourrait endomiager
le réducteur et les courrcies md.es.

1) = l'inclinaison des paleties de la mélaugeuse devra Btre réglée sur
place suivant les types de watidres prenidres employdes pour le mélan~
ges Faire attention que le mélange aille aisément de la premidére 3 la
seconde mélangeuse. Celle~ci dolt 8tre tcugours pleine . pour alimenter

constanment la vis de compression.
AUTOMATICA MICRO E MACRI
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Avant dtarr8ter l'automatique en voulant cesser la production, il faudrs

metire un terme az2ux opérations suivantes:

~ porter au zero la pommette du doseur semoules auvssl bien que celle du
donetr-de l'ean, en fermant en m8me temps les robinets +) ot 2) d'en-
trée de lteau, en vue d'arr8ter l'écoulement de T*eaun chaude ou froide
gu doseur ainsi qu'aux auires organes de la machine soumis an chaunffra-
ge ou an refroidissement,

attendre gaguu'é ce gue les mélangeuses se soient vidées de leur conte-

nu, Diriger & la main vers la vis de compression la pfte que les palet—
tes n'ont pas convoyée directement, en la ramassant au long des c8tés
des deux mélangeuses, Pour cette opération il faudra tout naturellement
hausser la grille de la mélangeuse, ce qui entraine 1tarr8t automatique
des arbres & paleties.
procéder au démontage des partles anivantes: por?e-moules, moule, houw~
chon, vis de compression, masque de veniilation.
successivement il faudra rficler lesg parties en contact avec la plte.
enfin, chaque partie en contact avec la pBie devra 8tre graissée avee
de 1l'huile de glycérine,

DLOTRUOTIONS POUR LA UANUTEPION

On recommande trés vivement 3 1EI, les Clientes et tout particulidrement au
perconnel nttachd & la menuten.ion de bien vouleir suivre rigoureusement

& tout points des instructions et adverthsement: contenus dans leesdites
tallesy bout particulidrement au sujet de 1a qualité des huiles et des
graiuse, n outre la périodicité dans le jraissage sera une paraniie pour
le bon ronctionmement et la durée des machines et eela dans l'zr%eréi i8me
de Il des Clientes.

pour ilicro - 202/1
3505/178
4097/293
4325/ 361
4536/421
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DMS. ¥ - 203/2 - RIIUTTORE A 3 VELOCITA!

1} « Base
2) - Cuffia

3) -~ Piastra supporto cuscinetti

4) - Cavallotto '

5) - Supporto centrale

6) - Bronzina albers lento

7) - Bronzina albero rinvio

8) ~ Bronzina cavallotto

9) = Bronzina rotante
10) -~ Bronzina ruota 2=22
11) - Tappo di chiusura albero lento
12) - Anello porta guarnizione uscita albero lento
13) - Tappo di chiusura albero rinvio
14) - snello poria guarnizione albero comendo wariatore
15) - fnello porta guarnizione albero entrante
16) - Tappo di chiusura albero ingranaggi cambio
17) ~ Tappo 4i chiusura albero ingranaggi cambio
18) - Albero lento
19) - Ruota denti diritti 2Z=63

20) « Ruota elicoidale Z=49

21) - Pignone Z=16

22) - Albero comando impastatrics
23) - Ruota elicoidale Z=44

24) - Albero comando variatore

25) ~ Ruota elicoidale  Z=30

26) - Albero entrata

27) - Buota elisoidale 2Z=27

28) - Albero rimvieo

29) ~ liolletta per innesto

30) ~ Buota elicoidale destra 32=22
31} - Buota elicoidale sinistra 2Z=22
32) - Ruota scorrevole Z=25

33) ~ Ruota scorrevole Z=30

34) - Ruota a maschio Z=22 '
35) — Anello distanziatore ¢ 65

36) - Anello distanziatore § 50

37) ~ Leva innesti interna

38) - Leva innesto II Velocitd

39) - Leva innesto I e III Velocita
40) - Asia di livello

41) - Tappo di carico olio

42) ~ Bronzina leve imnesto

43) - Prigioniero lungo

44) = Prigioniero corto

45) - Tappo scarico olio

Data 12-11-55

Data 12-11-55
]
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Segues IIS. N-203/2 -~ BIDUTTORE A 3 VELOCITA!

A) - fnello di temuta olic $ 40 x 60 x 10

B) - Cuscinetto RIV 9BOn 40-90-23 - SKF 7308

' €) - Seeger per esterni ¢ 50

D) ~ Seegexr per interni @ 90

E) - Cuscimetto RIV 9B 40-90-23 - SKP 6308

P) - Anello di tenuta olio 30-50-10

G) - Vite 6 x 25 UNI 2383

H) - Rosetta 14.5 UNI 1734

I) -~ Vite 14 x 100 UNI 185

L) - Dado 14 UNI 205

i) = Anello di tenuta olio 60-80-12

¥) - Vite 8 x 35 URI 2383 :
0) ~ Cuscinetto RIV LP.40 40-68«19 « SKF 51208 Reggispinta
P) = Cuscinetto RIV 54 - 40-80-18 -~ SKP 6208

Q) - Seeger pexr esterni # 45

R) - Vite 12 x 40 UNI 2383 .

S) - Sfera ¢ 3/8" 90142012

Data 12-11-55
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L ne AUTOMATICA MACRI o N203 /21A




|

@
2,
ik
% %
s "}/ (25

AR

-

)

2%
YIRITRI?
(YIYHy

SR

N2
NN L,
W
2527, T
A
ALY
WL
A 1 i
2y
N
> U -
i
Mz
S\\ f—— / e — N “7
.
R 1 2 2
. . — h
P S \ 4
Se— X SR
Sadd) TRAS — — NN
TN LT INT) ~|
AN, 7R

X
T 0y TRy s T T T

oo

Braibanti

MILANO

AUT. MACRI RIDUTTORE A”3 V.,
particolari lubrificaziOU_g_

=
VI S—
3 (.
BN N
N N
A Ry
S -
:
Y | AR
9%
3
XN
il

YA

Pag e

Data 11-7-58 ‘




[Broibanti]  AUTOMATICA MACRI |z s_s_,__.
~wwane | - . riduttore semplice 3/ 1




Braibantii  AUTOMATICA MACRI

Data 27-l0-—l .
Ois. N"203/4

MILANO cilindro e reggispinta



T

;
___________

......

Data 27-10-55

Dis. N....203/6

Braibanti| AUTOMATICA MACRI
Cmiane };.g‘ubinetti regolazione d’acqua




[Braibanti|  AUTOMATICA MACRI ~ |ousaooss
 MILANOG - frizione impastatrici °'=N 203



Braibanti

MILANO - .

AUTOMATICA MACRI
levismi comando dosatore

Data 27-10-55




AUTOMATICA MACRI
assieme variatore di velocita

Braibanti
MILANO




MILAND




Wi

¢ SN

\M\"‘R\\

Rt
A ' 7 Ny
\. - N \
QR

) 3
“%““\\\\- o X
: e
i
\ i o\,
Y

Y,

N
\\\\\\ N

Braibanti]  AUTOMATICA MACRI |
witano I particolari variatore di velocita |




‘Data 27-10-55
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festala a cassetto

IBraibanti

MILANO



AUTOMATICA MACRI
organi da lubrificar'e |




rofbanti

MILANO

. IMPASTATRICE

AUTOMATICA MACRI
- impianto idraulico
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MOTORE VENTILATORE
MOTORE PRINCIPALE
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Data 27-10-55

AUTOMATICA MACRI
| o=N-203/s

IBraibanti JiU ,
| impianto elettrico

MILANO




' Data 27-16-55

Dis.N-203/s

AUTOMATICA MACRI
~pannello elettrico

Braibanti |

MILANO




" |Braibanti|  AUTOMATICA MACRI |l
~ MILNO o~ Camb|0 del V.arial'ore, - Dis. N._203/17




Braibanti] AUTOMATICA MACRI
I miLano particolari taglierino




AUTOMATICA MACRI

IBraibanti | :
| - vuoto a capsulismo

MILANOD




SCHEMA D'ALIMENTATION EAU DE MELANGE A NIVEAU ET_TEMPERATURE

CONSTANTS

Reservoir a niveau constant

capaciré minimu

Reniflard

3/4 "

Boller_avec_capacitd’
de 100+150_litres

| entrée Fuide chauffant

=

| _soupape rhermo -regulatrice

décharge de condensation

: Alimenration__avec eau Ffroide
" " " chaude

décharge

Le present schéma est seulement deémonstratif.

Braibanti AUTOMATIQUE MACRI
MILANO schéma _alimentation de l'eau

Data 8-8-56
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