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PRESENTAZIONE

Nel ringrazierVi per la preferenza accordatale, la BRAIBANTI & lieta di annoverarVi
tra i possessori del TELESS - APPARECCHIO AUTOMATICO CONTINUO PER PASTA
CORTA e confida che l'uso di questo essiccatoio sard per Voi motivo di piena soddi-
sfazione.

Certamente osservendo la macching e ispezionondo i veni organi, Vi renderete conto
della nuova e moderna concezione del complesso, apprezzerete il razionale sfruttamento
dello spazio disponibile, la originality dei principi adottati, nonché l'efficienza tecnica e
tecnologica del sistema di essiceazione,

In fase di produzione avrete modo di accertarVi della bont& della macchina, delle sue
eccezionali prestazioni e delle robustezza meccemica.

Dote coratteristica di tale apperecchio é il funzionamento completamente automatico;
l’inte_;vento del personale & necessario solo per la taratura degli strumenti dell'impicmto
di regolazione e per la variazione del diggremma & essiccazione.

Vi preghiomo di leggere attentamente questo fascicolo: troverete delle accurate illu-
strazioni di tutti i gruppi meccamici di movimento e le norme piit semplici da sequire per
la memutenzione delle singole parfi, assicurandoVi una lunga rispondenza della meace-
ching,

E’ Vs/ interesse conservare bene il capitale che avete investito, ma & emche nostro
dovere fornirVi i suggerimenti necessari: percio Vi invitiamo «a seguire i ns/ consigli. e
questa Vostra nuova macchina BRAIBANTI Vi dard le prestazioni che Vi siete ripro-
messe acquistemdola, facendo cosi di Voi un Cliente soddisfatto.

S.p.A. Doit. Ingg. M., G. BRAIBANTI & C.



I nastri sono comcmdct!i in modo che nsulh tlI‘CIfICI la parte supenore ossia quella

.carica di pasto; pertmto 1 pignoni di comcmdo sono cxltematl sulIe due estrermta L |

dell'apparecchio.

La velocitd di avanzamento dei nastri si stabilisce in pmienzc:, a seconda delle
~esigenze produttive;

€) unct serie di contatti eletirici che consente il blocco dell'intera linea di produzione

qualora si verificasse un sovraccarico del primo nastro o ingolfamento fra i suc-
cessivi;

d) un trasportatore a vibrazione, che convoglia all'esterno il prodotie essiccato.

Quaesto trasportatore pud scaricare sul lato destro o sinisiro od al centro, secondo
le esigenze installative. In quest'ultimo caso lo scarico del prodotto sul successivo
elemento di trasporto sard fatto oll'interno del TELESS.

2) Le condizioni termoigrometriche sono ottenute dea:
@) quattro colonne di aerotermi (8 colonne net tipi da 17 mt) fissate, due per parte,

d lati dell'incastellatura, che assicurano una g1usta e regolare ripartizione del fluido
scaldente sui diversi picmi.

L cma. spinta dagli aerotermi nelle parte centrale dell’ apparecchio (dove Ia cabina
é pit larga), viene suddivisa, mediante opportune schermature, in modo da con-
vogliarla sotte il nastro portamte, per attraversare la pasta stesa in tutto il suo
spesslore, viene poi aspircia nella parte sovrastomte il prodotto e rimessa in
circolo.
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SERVIZIO ASSISTENZA CLIENTI

In questo fascicolo sono descritte le varie operazioni ed i controlli occorrenti per mante-
nere in perfetta efficienza i nostri apperecchi di essiccazione; queste operazioni -sono.
facilmente eseguibili da un buon meccanico con i mezm d1 cui ordmoncnnente d.lspone
l'Offxcma d1 pronto intervenio del Pastificio. :

Tuttavia, in caso di revisioni pcrzmh o.generdli, o di Iavon pcxrhcolcnmente hnpegnaﬁv:l
Vi consigliamo, vivamente d'interpellare il ns/ Ufficio Tecnico, in modo che possa comu-
mcq:rV1 _tutte g 'elle mformomom, md.lccmom : chumment o consigh che Vi posscmo

[BANTI dlspone molire d.1 Tecmcx spec:lcxhzzah per 1 esecuzione d1 montagg1,
lcmch presso i Clienti::

Il .Servmo :Ass:.stenza Tecmca BRAIBANTI éa dlsposmone ch ogni Chente per esegume
lavon in tutto 11 mondo.

PARTI DI RICAMBIO

A garanzia di un perfetio funzionamento di tutti gli orgeni della macchina, raccomem-
diamo di effettuare gli eventuali ricombi esclusivamente con pezzi ongmcdl.

Per l'ordinazione di parti di ricembio occorre specificare:
— modello dell'apparecchio TELESS;

— anno di fabbricazione; .

— numero e descrizione del gruppo-o-del particolare che si richiede, con riferimenio
alle 1llustraziom e alle dldascahe contenute nel presente fascicolo.




LUBRIFICAZIONE : .
Lubrificanti consigliati '

Le pitl importemti caratteristiche dell’'olio da utilizzere per:la lubnficcmone degh ingra-
naggi sono: la stabilitd alla: ossidazione, la elevaia resistenza alla rottura del. velo lubri-
ficemte, cmche sotto forti carichi {infatti prescriviamo olii di eccellente adesivitd e anche
con viscosité di 32+ 35° Engler), la proprietd cmtiusura ed antiruggine. Inoltre la caratte-
ristica emtischiuma e la facile seporazione dall'acqua sono essenzioli neH'impxego in
cambienti caldo-umidi, cuali sono quelh de1 Pastifici.

Le caratteristiche richieste per il grasso sono: agevole miettcb111tcx, ottima adeszwta,
resistenza alla centrifugazione, resistenza cdla urniditér. .

Tenendo in considerazione le importemti esigenze nchleste al lubriﬁccmh dcx unp1egcrre
abbiamo stilato una tabella che elenca i t1p1 da preferire scelti fra ld produzwne d1 case
di foma mondidle. :

Ogni tipo di lubnﬁccmte & Jndu:ato con un contrasseqno rosso: rombo, cercluo, mangolo

Questo contro’ssegno che & ripetuto su tutte le tavole da noi esequite indica il punto da
lubnﬁccn'e nonch il ﬁpo dl Iubriﬁccmte p1u cxdcrttO' . ,

Contrassegno I.uhnﬂmnla 'Agip S " BP . Castzol - Enso _:" Sh_ell
) . Enell'é"ol C5 125 Temsso 56 . B
fl Srgo ;
’ Otio fluido. | F1 0SO 65 " EM 100 Magna AM Poncled EPI Cc:medoﬂ a
. Oliodenso | FBN 304 | " BLS50 | Grippa22 | Roxtone 120 Lnnecx ol 75|
‘ Energrease L2 - Multipurposs |
A.- F Grasso Grease 30 | ), ltipurpose Spheerol APT2 § - .| Retinex A

Cambio dell’olio

La sostituzione dell’olio nel riduttore & opportuno effettucrla dope le prime mille ore di
funzionamento, e successivemente almeno una volta all’'emno.

Il carter del motoriduttore deve essere vuotato completemente e pulito con cura, come
pure il relativo tappo magmetico di scarico. Le morchie eventualmente accumulatesi
nel tempo, sono costituite dalla mescolamza di polvere, scaglie metalliche residui di evo-
rezione e da prodotti catramosi, provenienti dal deferioramento dell’olio stesso.

E' percid indispensabile eliminarle radicalmente: le particelle abrasive condurebbero
rapidamente alla usura dei denti degli ingromaggi ed i prodotu di ossidazione agirebbero
come catalizzatori, accelerando l'invecchiamento dell'olio nuovo.

Il lavagqio & pertcmto necessario: impiegare & tale scopo qli ‘olii speciali previsti dai
produttori (es. Agip Fl Mag 43, Shell Cassis Qil A). Al termine del lavaggio conviene
effettuare un secondo lavaggio con una piccola quantitd di nuovo lubrificante che verra

naturalmente scericaio. '

Afttenzione: Le operczioni di lavaggio del ridutiore si agevolano facendolo gircme per
breve tempo a vuoto.

Non si devono effettuare dette operczioni quando la macching funziona sotto caricol

L'olio di lavaggio non ha proprieté lubrificanti e si rovinerebbero gli ingremagal ed i
cuscinetti. ‘

Iniettcrre il grasso negli appositi ingrassotori, almenc una volta ogni 60-:-70 giorni; per
le catene usare con parsimonia il lubrificante per evitare che diventino un ricettacolo
di polvere e di faxing.




i)) una apparecchiatura per la regolazione auiomatica del calore e dellar umiditdr che
‘. consente la predisposizione delle condizioni termoigrometriche piu approprlode al
formcrto d1 pasta in essiccazione.

3 L’lsolamento dallct sala macchine & ottenuto dc::

c) una cabine le cui pareti che racchiudono la struttura portonte e tuttl § vari elementi
meccanici del TELESS sono costituite da arpi pomnelli ottenuti interponendo fra
die fogli di laminato plastico uno spessore di pohuretcno espanso, soluzione che
garantisce la massima coibenza, 1solcmdo cosl le condiziom termmgrometnche
interne da quelle esterne. : AR o

I pannelli sono completati oi bordi da uno specidle profilato plastico, che assicura
onche nelle giunzioni fra pemnelli adiccenti una perfetia tenutos

b) uno zoceolo isolemte {attraversato da serpentine con arcoiamone di acqua cclda
per evitare fenonemi di condensmone)

‘L'intere struttura portemte del TELESS appoqc_ncr su due zoccoh di cemento pcrrcxlleh
allcrsse longltudmale dell‘ess;cccrtom ed cmnega'u nel matenale 1solomte Ce

11 percorsé dellr pcmtcz si svolge nel seguente modo. R

La poste, immessa nellcr bocchetta di carico pmhcata sul tetto dell‘ess:cccxtom, cctde sul
trasportatoreé o movimento pendolare che la distribuisce sul primo ncxstro coprendolo
con spessore umforme e costante in tutta la sue larghezza. .

Percorsa, sul pnmo nasiro, tutta la lunghezza dell'essiccatoio, it prodotto cade suI
nastro softostemnte per compiere il percorso in senso opposto, e cosli via tante volte quamti
sono i picm (nastri) del TELESS.

Al fermine dell'ultimo passaggio la pasta viene raccolta dal trasporiatore o vibrazione,
che la convogliera agli elementi di trasporto predisposti per la raccolta.

ATTENZIONE!

Porticomo « Vostra conoscenza che per gli impianti di regolazione cutomatice delle condi-
zioni termoigrometriche, relative ai dicgrammi di- essiccazione del prodotto, il nostro
Ufficio' Tecnico sta preparomdo una dettaglicte documentozione, " che ci premureremo
invicaVi a completamento del presente fascicolo.
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AVVIAMENTO R ' - o

1l funmonounen’to dell'apparecchio TELESS deve effettuarsi con determinate cond.tziom
di temperaturcr e u:mdita {quest’ ultlmcr normaimente apportata dalla pasta)

Prima d'imm gﬁem pcxstcx, & buona riorma . predlspoxre, allinterno dell’apparecchio, una
temperatura ddeguata a quella della sala macchine, aprendo le valvole di adduzione
acqua calda @lle batterie radiomti © amonando tutti § ventﬂcxton con le vclvole di ricom-
bio tutte aperte.

Dopo 15 minuti cn‘ccx, arrestare la ventllazmne, chiudere le valvole di ricambio ¢ mettere
in mercia il trasportatore—dlsmbutore ed i nastri.

Prime di mettere in funzione le. prime coppie superiori di venhlcrton attendere che il
primo no:sh‘o sia completato del suo carico.

Man mano che indsti inferiori vemno ccmccrndom czionare le varie coppie di venhlcxton,
curando sempre che i nastri sicmo caricati in giusta misura ‘

Avere. lavvertenza ‘d'impedire che l'umiditd raggiunga valori troppo elevati; in tale

evenienza cmmentare unmedmtcxmente la. temperatura smo . c1rca 40 44°C questo

allorché lessmco:toio sara almeno ‘caricato ‘per circa. 2/3

I valori: che abbmmo citeti devono con51demrs1 onentcmv:, i’ qucm. esm vcmcmo ct_

seconda del formato da essiccare.

La condumone dell'essmccrtmo non presenta daﬁlcolta. in qucmto la temperatura e umi-
ditdt venqono manitenute costomtt dalle apposite apparecchiature autometiche.

Quando lultlmo nastro dell'essiccatoio sardt cnch'esso completamente carico, czioncre
il trasportatore a vibrezione per convogliare il prodotio essiccato all'esterno dell'op-
parecchio.

ARRESTO DELLA LAVORAZIONE

Le operczioni da eseguire all'erresto della lavorazione seguono un ordine inverso a
quello dell'avvicamento. :

E' logico che in questo caso si cerchi di memtenere un conveniente grado di uridité
per il tempo necesscrio sino alla fine della lavorazione {mentre la pasta man mcmo de-
cresce per la moncata produzione), diminuendo gradatamente la temperatura.

Arrestare la ventilazione dei piani superiori appena questi rimangono privi di posta,
e di consequenza agire in modo analogo per i veniilatori dei piomi sottostanti.

Man mano che si arresta la ventilazione si chiuderanno le valvole di ricambio aria
In tal modo, dlla fine delle operczioni di svuotamento, avremo l'essiccatoio con tuthi i
ventilatori fermi e le valvole di ricambio completamente chiuse.

Pt



' QUADRO ELETTRICO
4 3

R

Gli apparecchi di comando e di contrdlo dei motori elettrict dell' Apperecchio TELESS
sono raggruppati in un armadio metallico munito di pemnelli con spie e pulsamt.” -

L'accessibilitd ai collegamentt elettrici e of dispositivi di regolczione & agevolmente otte-
nuta asportamdo i pannelli di chiusura cmteriori o aprendo glf appositi sportelli.

Tanto i motori elettrici di movimento quento quelli di ventilazione sono collegati o tele-
ruttori munitt di salvamotori oppertunamente tarabili. Un Amperometro ed un Voltometro,
inseriti sulla linea principale, permetiono il controllo della tensione e della corrente assor-
bita dal TELESS; la messa a punto det salvamotori v eseguita con adatti strumenti.

La messa in marcia ¢ U'arresto dei vari motori & ottenuta azionomdo 1 corrispondenti pul-
sanii: con lampadine spie di differente colore, disposte sul pannello, si rivela immedicte-
mente la situazione.

Quadora dovesse verificarsi, nel funzionamento dell'Apparecchio TELESS, qualche amo-
malia (sovraccarico di un nastro), i dispositivi di sicurezza di cui & corredato bloccemo
istemtameamente il funzionamento di tutta la linea di produzione, mettendo in pari tempo
in azione un allarme acustico che richicma l'attenzione del personale.

I dispositivi-di sicurezza figuramo nelle tavole 4T/410 -411 e 4T/480.

ridkigw



'_Pet la‘buonu: consarvazione del mtrl di nylon ad apparocchio

quello dei nash-i supenori.

i | noslro personaie tecnico dcu-a aqli ctddetﬁ alla conduzione deﬂ'eés!ccato:o lutli i sug-
qeﬁmenli utili per evilare cmomalie e cié in funzione alle curuuerisﬁche fermoigrome- ’
triche ambientalf.
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L2815

|- | S
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Al - Cuscinetto a sfere, RIV ALN 15 (15x35x 11)
A2 - Cuscinetto a sfere, RIV 1A 20 (20 x 47 x 14)
A3 - Cuscinetto a sfere, RIV 2A 25 (25 x 52 x 15}
Ad - Cuscinetto a sfere, RIV 3A 30 (30 x 62 x 16)
A5 - Cusclnetto a rullini, NKI INA (20 x 32 x 20)
Bt - Anello di tenuta, OR 118

B2 - Anelio di tenuta, 25 x52x 10

B3 - Anello di tenuta, 30 x62x 10

B4 - Anello di tenuta, 60x75x 8

B5 - Anello di tenuta, 35x62x8

Ct - Seeger per astarni, A15x 1

C2 - Seeger per esterni, A20x 1,2

€3 - Seeger per esterni, A25x 1,2

C4 - Seeger per interni, J35x 1,2

G5 - Seeger per interni, J47 x 1,75

C6 - Seeger per inlernf, J52 x 2

D1 - Vite TE 12 MA x 40

D2 - Vite TE 8 MA X 25

€1 - Grano di fermo

F1 - Ranella elastica @ 8,4

F2 - Ranella elastica @ 13

F3 - Ranella a ventaglic @ 16

G1 - Dado medio 12 MA

10696/15. WEI5/75.

7267/6G

H21 10823/6 A3

0415/16

G2 - Dado medic 16 MA
HT - Ingrassatore 8 MA
H2 - Ingrassatore 12 MA

L1 - Catena /2", passo 12,70x 851x 7.8 - sviluppo
L3 - Catena %", passo 19,05 x 12,07 x 11,7 ~ svifuppo

10651/16 ~ Scatola per coppia conica
10652/18 - Coperchio scatola

10654116 - Bocceola distanziale Inferiors
10428716 - Albero centrale di guida

10423/G - Coppla conica 1:2, Z = 24 Z = 48 m. 25

10429/16 - Pignone Z = 11, passo %'
1042¢G - Supporto doppic

10419/16 - Mensola

10696/16 - Parno tendicatena
10695/16 ~ Braccio tendicatena

7267/G - Pignone Z = 15, passo "
10705/G - Pignone Z = 16, passo Ya''
10688/G - Ruota dentata Z = 32, passo ;"
10416/16 - Albero

B441/- 6 --Moita
10424/16 - Boccola distanziale

10426/16 - Rosetta distanziale
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L H B

<
{
5
—
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L1

m. 1,10 circa
m, 1,20 circa

Braibant; |  TRASPORTATORE - DISTRIBUTORE

(Gruppo trasmissione)

MILANO
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pis. 47/400
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10696716 WGBS/, 10472/16_

Wi22/6 Al 85 H2 10418/16 6263759
Al

82

>

Dt

G,

AS,

A5 - Cuscinetto a rulini, NKi INA (20 x 32 x 20)
B1 - Anello di tenuta, OR 118

Coevive

Ww701/6

0429/16
p2
16424716, Fi
L3
c2
82
c3
. 0652/16 0]
BL
WL23/6
A2 - A3
€8 ol
w§5e/6
10428/16__
o T
10651/16 F3 H1J 10426/163 C2 azl 10423/G A3 W046/16
A1 - Cuscinetto a sfere, RIV AL 15 (16x35x 14} G2 - Dado medio 16 MA
A2 - Cuscinetto a sfere, RIV 1A 20 (20 x 47 x 14} H1 - Ingrassatore 8 MA
A3 - Cuscinetto a sfere, RIV 2A 25 (25 x 52 x 15) - H2 - Ingrassatore 12 MA
A4 - Cuscinetto a sfere, RIV 3A 30 (30 x 62 x 16) L2 - Catena ", passo 19,05 x 12,07 x 11,7 - sviluppo m. 1,30 circa

L3 - Catena ¥, passo 19,08 x 12,07 x 1.7 - sviluppo m. 1,20 circa

B2 - Anello di tenuta, 25X 52 x 10 10651/16 - Scatola per coppla conica
B3 - Anello df tenuta, 30 x 62 x 10 10652/16 - Coperchio scatola
B4 - Anello df tenuta, 60X 75X 8 10654/16 - Boceola distanziale Inferiore
BS - Anelio di tenuta, 35 x62x8 10428/18 - Albero centrale di guida
C1 - Seeger per esterni, A1§x1 10423/G - Coppla conica1:2, 2=24Z = 48 m. 2,5
C2 - Seeger per esterni, A20x1,2 10429716 - Pignone Z = 11, passo %"
C3 - Seeger per esterni, A25x1,2 1042/G - Supporto dopplo
C4 - Seeger per interni, J35x 1,2 10419116 - Mensola
C5 - Seager per interni, J47 x 1,75 10696/16 - Perno tendicatena
C6 - Seeger per Interni, J52x2 10695/18 ~ Braccio tendicatena
o) I V!te TE 12 MA x 40 10472116 - Pignone Z = 10, passo "
D2 - Vite TE 8 MA X 25 10417/G - Pignong Z = 11, passo 34"
E1 - Grano di fermo 14701/G ° Ruota dentata Z = 22, passo %'
F1 - Ranella elastica @ 8,4 10416716 - Albero
F2 - Ranella elastica @ 13 T GRS Molla T
F3 - Ranella a yentagllo o 16 10424/16 - Boceola distanziale
G1 - Dado medio 12 MA 10426/16 - Rosetta distanziale
e ? ;“
] L el
a5
m%_—\ el
d fi — 4
i 7 ¢ B il
d il J Py

:‘i—_:%?

ﬁﬁ

Braibanh TRASPORTATORE - DISTRIBUTORE | T EI

Bt

MILANO (Gruppo trasmissione) Dis.

4T/401

14.




10763/%

Al - Nastro trasportatore

Sviluppo m. 3,280 per TELESS da 9, 11 e 13 m,

Sviluppo m. 3,740 per TELESS da 15 e 17 m.

B1 - Cateng Y2"*, passo 12,70x 851 x 7.8 - sviluppo m, 1,10 circa
B2 - Catena %", passo 19,05 x 12,07 x 11,7 - sviluppo m. 1,20 circa
83 - Catena %", passo 19,05x 12,07 x 11,7 - sviluppo m. §,9G circa
Ct - Ingrassatore 8 MA
€2 - Ingrassatore 10 MB
C3 - Ingrassatore 6 MA
D1 - Motore NRSO S6 (NVB0 a6) - GV 0,50

10476716 20406716 B3 .

|

Al

IR

It

e

ey

10410/18 - Gruppo trasmissione

10430/16 ~ Rullo motore

10372/16 - Ruilo folle

5104/6 - Interruttore di controllo spessore pasta
10405/16 ~ Rinvie folle doppio con tendicatena
10406/16 - Rinvio folle Z = 10, passo ¥4’

10476/16 - Tendicatena a molla superiore

10703/16 - Parno per attacco catena

2045/44 - Rullo

T
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. 35851

iy Al

m Ll

c2 5

Al - Nastro trasportatore
* Sviluppo m. 3,280 per TELESS da 9, 11 e 13 m. 10410/16 - Gruppo trasmissfone
Sviluppo m. 3,740 per TELESS da 15 e 17 m. 10430/16 - Rullo motore
B1 - Catena %', passo 19,05 x 12,07 x 11,7 - sviluppo m. 1,10 ¢irca 10372/16 - Rullo folle
B2 - Catena ¥, passo 19,05 x 12,07 x 11,7 - sviluppo m. 1,20 circa 13685/11 ~ Interruttore di controllo spessore pasta
B3 - Catena ¥, passo 19,05 x 12,07 x 11,7 - sviluppo m. 0,90 circa 10405/16 - Rinvio folle doppio con tendicatena

C1 - [ngrassatore 8 MA 10406/16 - Rinvio folle Z = 10, passo "
C2 - Ingrassatore 10 MB 10476/16 - Tendicatena a molla superiore.
C3 - Ingrassatore 6 MA 10703116 - Perno per attacco ¢atena

M - Motore NV 9056 - CV 0,5 2045/44 - Rullo

e — e |

| Braibanli |  TRASPORTATORE - DISTRIBUTORE
MILANO it 4T/4“
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13042/0

13044 /31
/,//,;;;,,/ ,/,” 7///
“ (-‘ii

13048731

* A1 - Motore da 05+1 CV (50 Hz); da 0,6+1,2 CV (60 Hz) 13042/G - Pignone Z = 21
B1 - Catena ., passo 19,05 x 12,07 x 11,7 ' 13041/31 - Piastra porta motore
per TELESS m. 9, sviluppo m. 16 circa 13044/31 - Tirante tendicinghia
per TELESS m. 11, sviluppo m. 20 circa 13048/31 - Perno

per TELESS m. 13, sviluppo m. 24 ¢irca
per TELESS m. 15, sviluppo m. 29 circa
per TELESS m. 17, sviluppo m. 33 circa
C1 - Cinghia trapezoidale
¢ D1 - Puleggia motrice a quattro gole * Per eventuale richiesta precisare dati in targhetta
s 02 - Puleggia comando a quatire gole

E1 - Riduttore FIMET tipo R.L.S. 182 » Per pventuale richiesta precisare diametri (S - 1073)

=y [y [y Sy
COROMCHO
AL

ﬁ()
A

. o GRUPPO COMANDO TELESS
Bﬁ%‘\h (Riduttore Fimet) pis. 41/420
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* A1 . Motore da 0,5 + 1 CV (50 Hz); da 0,6 =+ 1,2 GV (60 Hz) 2300/30 - Riduttore F&V

B1 - Catena %", passo 19,05 x 12,07 x 11,7
per TELESS m. 9, sviluppo m. 16 circa
per TELESS m. 11, sviluppo m. 20 circa
per TELESS m. 13, sviluppo m. 24 circa
per TELESS m. 15, sviluppo m. 23 circa
per TELESS m. 17, sviluppo m. 33 ¢irca

C1 - Cinghia trapezoidale

e D1 - Puleggia motrice a quattro gole
o D2 - Puleggia comando a guattro gole

N

* Por eventuale richlesta precisare  dati in targhetta
e Per eventuale richiesta precisare diametri {S - 1073)
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(Riduttore F8V) pis. 4T /4’30-_ﬁf_~._'




A2

Al - Guarnizione di sughero, spessore 1 mm. D3 - Ranella in fibra @ 10,5
. A2 - Guamizione di sughero, spassore 1 mm. D4 - Ranella elastica & 10,5
. A3 - Guarnizione di sughero, spessore 1 mm. Ei - Dado alto %" W

A4 - Guarnizione di sughsero, spessore 1 mm.
B1 - Vite TC %" Wx 15
B2 - Vite TE 5/ W x 20

B3 - Vite TE %" Wx25 1 - F8V Carcassa

B4 - Vite TE %" Wx 15 2 - F8V Coperchio supericre carcassa
B5 - Vite TE %" W x50 3 - F8Y Cappellotto

86 ~ Vite TE %" Wx40 4 - FBV Coperchio laterale

C1 - Grano %" W 1824,- 31  Plastra di chiusura

D1 - Ranella & 8,4 1825 - 31 Supporto

D2 - Ranella & 10,6 L 11648 - 31  Coperchietto

e
=
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s e GRUPPO COMANDO TELESS
Bl;&:?ﬁl\h (Scatola cambio) Dis. 4T/430/1
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Al - Cuscinetto & sfere RIV 5B (20 x 52 x 15)

A2 - Cuscinetto a sfore RIV 68 {25x62x1N

A3 - Cuscinetto a sfere RIV &B (35 x 80 X2t

A4 - Cuscinetto a sfera RIV 6A (45 x 85 x 19)

B1 - Cuscinetto a rullinl RIV 2865/A (25,401 x 31,277 x 61,915}
B2 - Cuscinetto a rullini RIV 93%4/A (20,613 x 83,320 x 36,7

6/F8V - Ruota dentata Z = 24

7/F8V - Ruota dentata doppia Z = 33 - 43

8/F8V - Distanziators

9/F8V - Albero secondario
10/F8V - Ruota dentata quadrupla Z = 17 - 27 - 36 - 43

C1 - Seeger per esterni @ 30
C2 - Seeger per esterni & 20
C3 - Seeger per estornf & 45
D1 - Linguetta 6 x 6 x 30

D2 - Linguetta 8 x 7 x 20

Et - Anello di tenuta 20 x 52 x 10

11/F8V - Distanziatore cuscinetti albero secondario
12/F8V - Ranelle di testa

753/31 - Albero con pignone Z = 13

754/31 - Auota dentata Z = 128

1821/31 - Albero scanalato

1827/31 - Albero con pignone Z = 17

]

?

e

Y
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B817/30

Al - Tappo di carico olio, 18 MB E2 - Ranella & 11
A2 - Tappo di scarico olio, 18 MB F1 - Linguetta 1 x 8 x 30
A3 - Vite TE, 8 MA x 10, livello ofio F2 - Linguetta 10 x 8 x 356
Bt - Catena %", passo 19,05 x 12,07 x 11,7 G1 - Cuscinetto a sfere RIV 8B (35 x 80 x 21)
per TELESS m. 9, sviluppo m. 16 circa G2 - Cuscinetto a sfere RIV 7A (50 x 90 x 20)
per TELESS m. 11, sviluppo m. 20 circa * H1 - Ruota dentata, passo ¥’
per TELESS m. 13, sviluppo m. 24 circa )
:z: $§t§ssg $ :g’ z::::;ppo m. 29 circa 897/30 - Scatola riduttore
. 17, ppo m, 33 circa
C1 - Anelle di tenuta, 55X 72 x 10 1617/30 - Coperchio scatola riduttore
D1 - Vite TE, & MAX25 228830 - Albero
D2 - Vite TE, 10 MA X 15 13614/30 - Ruota dentata Z = 44
’ 13615/30 - Ruota dentata Z = 23

03 - Vite TE, 10 MA x 30
D4 - Vite TE, 11x1,25x 25
E1 - Ranelia © 10 * Per eventugle richiesta precisare il numero dei denti (S-1073)

wi®H{®]

¢
Y
Braibanti GRUPPO COMANDO TELESS

MILANO (Riduttore compl_emgntare_) : 9,341/430/3 :




Al - Ingrassatore 10 MB

R

B1 - Catena %', passo 19,05 x 12,07 x 1,7
per TELESS m. 9, sviluppo m. 16 clrca
per TELESS m. 11, sviluppo m. 20 circa
par TELESS m. 13, sviluppo m. 24 circa
per TELESS m. 15, sviluppo m. 29 circa
per TELESS m. 17, sviluppo m. 23 circa
B2 - Gatena ', passo 19,05 x 12,07 x 11,7
per TELESS 7 piani, sviluppo m. 520 circa
per TELESS ¢ piani, sviluppo m. 8,70 circa 2593/7 - Rullo
por TELESS 11 piani, sviluppo m. 8,20 circa §675/7 - Supporto

per TELESS 13 piani, sviluppo m. 9,70 circa

per TELESS 15 plani, sviluppo m. 11,20 circa 2551/40 - Tendicatena

a
%
i

7663/2 - Ruota dentata doppia Z = 38, passc %"

Braibanti

MILANO

RULLO CONDOTTG COMANDO
PIANI DISPARI

lE L ENSSS

pis. 4T/430
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POS| _CoDICE DESCRIZIONE pos| _copice DESCRIZIONE
01 [1.101.02.07} RULLO DI COMANDO s6 ANELLO O TENUTA 30-62-10
02 SUPPORTO 57 ANELLO ELASTICO PER ALBERO 30-UNI 7435
03 SUPPORTO 58 ANELLO ELASTICO PER FORO 72-UNI 7437
04 |V.5CHEMA | PIGNONE COMANDO PLANO 59 ANELLO ELASTICO PER ALBERO 35-UNI 7435
05 TENDICATENA Z=20 60 " [ANELLO ELASTICO PER ALBERO 32-UNI 7435
06 |1.101.02.11] STAFFA lerd . |RoSETIA At6-um e84z
07 [ 1.101.02.05| PIGNONE D! RINVIO FOLLE 62 DADO M16x1.5 UNI 5588
08 [1.101.02.09] PERND 63 CATENA P=3/4"
09 [ 1.101.02.10| TRANTE S PUNI SV.=16 mt
10 [1.101.02.06| RUOTA FOLLE 11 PIANI S.V.=20 mt
11 | 1.501.02.04] PIGNONE COMANDO MACCHINA 13 PIANI SV.m24 mt
12 [F.101.02.16| GUIDA PER CATENA 15 PIANI S.V.m29 mt
50 LINGUETTA A10x8x50 UNI 6604 17 PIANI SV.833 mt
31 CUSCINETTO 21307-CC (35-80-21) 64 INGRASSATORE 10x1 MB=UNI 7662
52 CUSCINETTO 4306-A {30-72-27) 65 INGRASSATORE 8x1 MA-UNI762
53 ANELLO Of TENUTA 38-50-10
54 ANELLO DI TENUTA 35~50-10
55 ANELLO DI TENUTA 50-72-10
GRUPPO COMANDO ANTERIORE 0ATALOS/84_|TAY _A/F
BOSTON | 7T TTTT TS S T o T [PAA TS T
CEN TG (FE) [ T T T T T e e e e e e e e -
_____________________________ scaa_____1 0,101 02 00




POS| CODICE DESCRIZIONE POS| CODICE DESCRIZIONE
01 {1.101.02.07{ RULLO B! COMANDO 56 ' ANELLO DI TENUTA 30-62—10
02 SUPPORTO 57 ANELLO ELASTICO PER ALBERO 30-UNI 7435
03 SUPPQRTO 58 ANELLO ELASTICO PER FORO 72—UNI 7437
04 |V.3CREMA | PIGNONE COMANDQ PIANG 59 ANELLO ELASTICO PER ALBERG 335—-UNI 7435
05 TENDICATENA Z=20 60 | ANELLO ELASTICO PER ALBERQ 32~UNI 7435
06 |3.101.02.16| TIRANTE 61 | ROSETTA A16-uNI 8842
07 14.101.02.05| PIGNONE DI RINVIO 62 DADO M16x1.5 UN! 5588
08 {1.101.02.14} ALBERC PER TENDITORE 83 CATENA P=3/4"
09 [1.101.02.15| PERNO FISSAGGIO TENDITORE 9 PUN! SV.=186 mt
10 {V.SCHEMA | PIGNGNE COMANDO 11 PIANI §.V.=20 mt
13 PIANI S.v.=24 mt
15 PIANI S.V.=29 mt
50 LINGUETTA A10x8x50 UNI 6604 17 PIANI S.V.=33 mt
51 CUSCINETTO 21307-CC (35-80~21) 64 _ INGRASSATORE 10x1 MB-UNI 7662
52 CUSCINETTO 4306-A (30-72-27) 85 INGRASSATORE 8x1 MA—UNI7662
53 ANELLO DI TENUTA 38—50—10
54 ANELLO DI TENUTA 35-50-1C
55 ANELLO D! TENUTA 50—72—10

AXOR® sRL___GRUPPO COMANDO DOPPIA pata_07/96 [TAav._A1/F __
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5675/7

2593/7

7663/2 - Ruota dentate doppia Z = 38, passo "
- B675/7 - Supporto
738472 - Gajoppino
25851/40 - Teridicatena
2593/t - Rulle motore

A1l - Ingrassatore 10 MB

B1 - Catena %", passo 19,05 x 12,07 x 11,7
per TELESS m. 9, sviluppo m. 16 circa
per TELESS m. 11, sviluppo m. 20 ¢circa
per TELESS m. 13, sviluppe m. 24 circa
per TELESS m. 15, sviluppo m. 29 circa
per TELESS m. 17, sviluppo m. 33 cirea

B2 -

v

* 01 -

Catena ", passo 19,05 x 12,07 x 11,7

per TELESS 7 piani, sviluppo m. 3,70 clrcs
per TELESS 9 piani, sviluppo m. 5,20 circa
per TELESS 11 piani, sviluppo m, 6,70 circa
per TELESS 13 piani, sviluppo m. 8,20 circa
per TELESS 15 piani, sviluppo m. 9,70 circa
Pignone di comando, passo %'

* Per eventuale richiesta precisare il numero dei denti ($-1073)
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POS| CODIGE DESCRIZIONE pos| cooice DESCRIZIONE
01 [ 1.101.02.07] RULLO DI COMANDO 57, ANELLO ELASTICO PER ALBERO 30-UNI 7435
02 SUPPORTO 58 ANELLO ELASTICO PER FORO 72—UNI 7437
03 SUPPORTO ‘ 59 ANELLO ELASTICO PER ALBERO 35-UNI 7435
04 |V.SCHEMA [ PIGNONE COMANDD PIANOQ [0 ANELLO ELASTICO PER ALBERQ 32-UNi 7435 .
05 TENDICATENA Z=20 61 R|OSEITA A16-UN| 8842
06 LINGUETTA A10x8x50 UNI 6604 62} DADO M16x1.5 UNI 5388
07 [1,101.02.05] PIGNONE Di RINVIO FOLLE 63 CATENA Pm3/4"
Q8 | 1.191.02.08] PERNO g PlANI SV.m16 mt
09 | 1.101.02.10| NRANTE 11 PIANI SV.=20 mt

13 PANI SV.m24 mt

15 PIANI S.V.»29 mt

17 PANI SV.=33 mt
51 CUSCINETTO 21307-CC (35-80~21) 64 " | INGRASSATORE 10x1 MB=UNI 7662
52 CUSCINETTO 4206-A (30-72-27) 65 INGRASSATORE 8x1 MA-UNIT662
53 ANELLO DI TENYTA 38-50-10
54 ANELLO O TENUTA 35-50-10
55 ANELLO DI TENUTA 50-72-10
56 ANELLO DI TENUTA 30-62-10

CRUPPO COMANDO POSTERIORE DATA_05/94 _ [TAV._B/F____

b BOSTON
CENTO (FE) SCALA 9L1O1 102100




Al - Ingrassatore 10 MB
B1 - Catena 3", passo 19,05 x 12,07 x 11,7
* C1 - Ruota dentata, passo ¥ 48018 - Rullo

* Per eventuals richiosta precisare il numero del denti (S-1073)
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2551/40 - Tendicatena
5675/7 - Supporto

Braibanti

MILANOC

RULLO CONDOTTO

TELESS

Dis. 4T/460
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POS|  CODICE DESCRIZIONE PCS| CODICE DESCRIZIONE

01 [F.101.02.17[ RULLO DI COMANDQ 58 ANELLO ELASTICO PER FGQRO 72-UN! 7437
02 SUPPORTO ' 59 ANELLO ELASTICO PER ALBERO 35-UNI 7435
03 SUPPCRTO 60 ANELLO ELASTICO PER ALBERC 32-UNI 7435
04 |V.SCHEMA | PIGNONE COMANDO PIANO 81 ROSETTA A16-UNI 8842

05 | TENDICATENA Z=20 62 DACC 78x1.5 UNI 5588

06 | 1.101.02.16| TIRANTE 63 CATENA P=3/4"

07 | 1.101.02.05] PIGNONE DI RINVIO 84 " | INGRASSATORE 10x1 MB-UNI 7662

08 11.101.02.74} ALBERO PER TENDITORE A BE INGRASSATORE 8x1 MA—LUNI7662

09 | 1.101.02.15| PERNO FiSSAGGIO TENDITORE

10 LINGUETTA AT0x8x36 UNi 6604

51 CUSCINETTO 21307-CC {35~80-21)

52 CUSCINETTO 4306-A (30-72-27)

53 ANELLO DI TEMUTA 38-50-10C

54 ANELLO DI TENUTA 35-50-10

55 ANELLO DI TENUTA 50-72-10

56 ANELLO DI TENUTA 30-62-10

57 ANELLO ELASTICO PER ALBERG 30-UNI 7435

AXOR® SRL [MOVIMENTO PIANI INTERMEDI oata 07/96 [TAv. C/F ___

gt Tt R e pasttis | T T T SCALAA_ L O . 1 O 1 . O 2 . O O
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POS| CODICE DESCRIZIONE POS! CODICE DESCRIZIONE
01 |F.101.02.17] RULLG Di COMANDO 58 ! ANELLO ELASTICO PER FORO 72-UNI 7437
02 SUPPORTO 59 ANELLO ELASTICO PER ALBERO 35-UNI 7435
03 SUPPCRTO &0 ANELLO ELASTICO PER ALBERC J32-UNI 74335
04 | V.SCHEMA | PIGNONE . I 'ANDO PIAND s ROSETTA Al6-i o 1842
05 TENDICATENA Z=20 62 DADO M16x1.5 UN! 5588
96 | 1.101.02.18| TIRANTE, 63 © | CATENA P=3/4"
07 | 1.101,02.05] PIGNONE DI RINVIQ 7 PIANI SV.=3.7 mit
08 | 1.101.02.14| ALBERD PER TENDITORE 2 PIANI S.V.=5.2 mt
09 | 1.101.02.15| PERND FISSAGGIO TENDITORE 11 PIANE S.V.=6.7 mt
10 [V.SCHEMA | PIGNONE DI COMANDO 13 PIANI SV.=8.2 mt
11 LINGUETTA A10x8x386 UNI 6604 15 PIANI S¥.=9.7 mt
51 CUSCINETTO 21307-CC (35-80-21} 84 INGRASSATORE 10x1 MB-UN! 7662
52 CUSCINETTO 4306-A (30~72-27) 65 INGRASSATORE 8x1 MA—UNI7E62
53 ANELLC DI TENUTA 38~50-10
54 ANELLO DI TENUTA 35-50-10
55 ANELLO DI TENUTA 50-72-10
56 ANELLO DI TENUTA 30-682-10
57 ANELLO ELASTICO PER ALBERC 30-UNI 7435
sRL ___MOVIMENTO PIANI PARI ZONA oaTa 07/96 {TAV._D/F

SCALA /. _ __

0.101.02.00
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PO3 CODICE DESCRIZIONE POS CODICE DESCRIZIONE

01 |F101.02.17{ RULLO Dt COMANDO 58 ANELLO ELASTICO PER FORO 72-UNI 7437
02 SUPPORTO 59 ANELLO ELASTICO PER ALBERO 35-UN! 7435
Q03 SUPFORTC [SIAN ANELLD ELASTICO PTZ WL 7ERQ 32-UNI 7435
© 04 | V.SCHEMA | PIGNONE COMANDW PIANG 61 ROSETTA A16-UNI 8542

a3 TENDICATENA Z=20 82 BADO M16x1.5 UNi 5588

06 {1.101.02.16] TIRANTE 63 ) CATENA P=3/4"

07 | 1.101.02.05] PIGNONE DI RINVIQ B R 7 PiaNt V=52 mt

08 | 1.101.02.14] ALBERO PER TENDITORE 9 PIaN SV.=6.7 mt

0% 1 1.101.02.15] PERNG FISSAGGIO TENDITORE i1 PIANI S.V.=8.2 mt

10 |V.5CHEMA | PIGNONE DI COMANDQ i3 PANI S.V.=8.7 mt

11 LINGUETTA A10x8x36 UNI 6604 15 PIANE S.V.=11.2 mi

51 CUSCINETTO 21307-CC (35-80-21) 64 INGRASSATGRE 1t0Ox1 MB—UNI 76862

52 CUSCINETTO 4308-A {30-72-27) 65 INGRASSATORE 8x1 MA-~UNI7B62

53 ANELLO Dl TENUTA 38-50-10 '

54 ANELLO Ol TENUTA 35-50~10

55 ANELLO O TENUTA 30-72-10

56 ANELLO O TENUTA 30~62-10

57 ANELLO ELASTICO PER ALBERO 30-UNI 7435

Impianti, Trosformozioni, Ricombi per pastific

44040 CENTO — Fraz, XII MORELU (FE) —ITALY-
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Pos! cooer | lros! oo GESCRIZIONS L
o1 | CONTRAPPESY & 2 Piva | [PROFILO SUPERIORE 11=40.5
18 w CONTRAPPZSO Ka.22 J}Hs ;PERNO PER CARRUCOULA (TELAIG 50 mne J
02 | GUIDA PER GONTR [184 PERNO PER CARRUCOLA (TELAC 60 mmi i
03 | PULEGSIA ¢2=08 fwe PERNG PER FUNE (TELAQ 50 mm} f
04 [ FUNE PER CONTRAPZISQ "lgA PERNO PER FUNE {TELAIO 6 mm) !
frs | TENDINASTRS (TE- 2 ° 50 ) Izo PERNO CENTRALE ¢10 ' 270 f
ta | TENDINASTRD (TE_mi 50 mm) i20 PERNO CENTRALE 210 (=860 (3'FIANG) |
05 | SUPFGRTO A SLITTA 21 { GUIDA SCORREVGLE ’
07 | COPERCHIO 20 | VOMERO FISSQ J
08 ai.womozos RULLG FOLLZ 90 ls: CUSCINETTO 1208-2 (30-62-15) :
08 GUIDA 52 ANELLO DI TENUTA 35-47-7 |
10 ( PERNG €32 12625 Is3 ANELLO ELASTICO PER ALBERC 30-UNI 7235 |
10 PERMO 032 L=943 {1"PIAND) 1’54 ANELLO ELASTICO PER ALBERD 7-UN! 7435
11 J PERMND RPER RULLING 5% INGRASSATORE 10xt MB—UNI 7552
iz | RULLING 55 RONDELLA IN OTTONE J
13 f CAPPELLOTTD PER FIRNG fs? NASTRO 22.5x0.4 |
12 PROFILO INFERIDRE 1574 NASTRO 27.5x(.35 [
15 TUBING N NYLON 58 TUBING 3/8" L=15
16 { CAPPELLOTTO PER PROFILQ H=29 59 TUBING 3/8" L=120
164 CAPPELLOTTO PER PROFILO H=39 59 TUBING 3/8" L=435 {1"PIANG)
[17 PROFILC SUPERIORE H=30.5
AX O R® SRL [ENDOTORE pata_07/96 |Tav._F/F
Impianti, Trasformazioni, Ricambi T SCALA_/___.,._ _ O 1 O '} A 02 OO
44040 CENTO - Fraz. XII MORELL! (FE)} —ITALY-~
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Anello di fermo
Molia a spirale

Suppontino

921611 -

1027311 -
10599/11 -

9219/11 - Supportino per bandinella

913711 - Levetta

7515/4 - Protezione di scarico
10452/11 - Asta verticale

11085/4 - Protezione di testa

Riscontro per contatto
Sostegno interruttore

~ Interruttore

9218/11 -
3456/15

9217111 -

Disco appoggic levetta

821511 -
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1381/26

Al - Ingrassatere 10 MB
B1 - Cinghia trapezoldala
C1 - Motore 'NV80 a8 (50 Hz - CV 0,50; 60 Hz - CV 0,60)

6589/0 - Puleggia & gola @ 80 (50 Hz)
1361/26 - Puleggia & gola @ 68 (60 Hz)

1195/0 - Puleggla a gola & 120 per alberc a camme

54/G « Supporto
1374/24 - Supporto centrale a manetione
5667/2 - Asta flessibile In acacia
1232/0 - Biella in acacia
10126/0 - Plastra ferma biella
10127/0 - Plastra ferma asta flassibile
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Braibanti ORGANI DI COMANDO TTEI
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FOS| CODICE DESCRIZIONE POS|  CODICE DESCRIZIONE

01 | 1.101.08.02] STECCA 08 | 6588/0 PULEGGIA 1 GOLA #80 (50 Hz)

02 | 1.101.09.03} PULEGGIA MOTORE 08 [1195/0 PULEGGIA 1 GOLA Dp.2112

€3 | 1.101.09.04] RONDE(LA 10 fA INGRASSATORE 10 MR

C4 1-101-09-Dﬂ| BIELLA 11 [ ¢t ‘ MOTORE 80 AS(50Hz-0.36 Kw,60HZ~0.43 Kw)
05 § 1.101.09.09] PIASTRA PER FISSAGCIO STECCA 12 { B1 - | CINGHIA TRAR, TIPQ "A" (13x8) Lp.=633

06 | 1.101.09. 11} PIASTRA Di FISSAGGIO BIELLA A TELAIO 1% |54/6 . | SUPPORTO

07 | 1.101.00.12] PIASTRA DI FISSAGGID BIELLA A MANETTONE 14 | 1374/24 | SUPPQORTO CENTRALE A MANETTONE

—

{AXOR

S.R.L,

aplendl, Veontrrenminel, Mwadd e peeRy
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GRUPPQ _VIBRATORE

____________________________ SCALAL ___
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.101.20.00

pata_09/88 ITAY

DESCRIZIONE

RISCONTRO PER CONTATTO
SOSTEGND INTERRUTTDRE
INTERRUTTORE

ANELLO DI FURMO
MOLLA A SFIRALE

SUPPORTING

CODICE
10273/11
10599/11
oa [8216/11
10 | 8217/11

9218711
12 | 3456/15

11

PQS
07
ag

NESCRIZIONE

e oA

E

SUPPORTING PER BANDINELLA
oiYEE

PROTEZIONE DI TETTA
PROTEZIONE DI SCARICO
LEVETTA

DISCO APPOGHI) LEVETTA

ASTA VERTICALE

P

CODICE
11085/4
02 1 7575/4
63 9218/11
o4 {9137/11
10452,/11

06 {8215/

POS
01
05




| AXOR S.RL.

rasiond, Trsedwenoninl, Moy @me oy

GRUPPO_VIBRATORE

POS| CODICE DESCRIZIONE POS|  CODICE DESCRIZIONE

01 | 1.101.08.02) STEGGA 08 | 6509/0 PULEGGHA 1 GOLA €80 (50 Hz)

62 | 1.101.08.03 PULEGGIA MOTORE Q2 {1195/0 PULEGGHA 1 GOLA Dp.A1i12

03 | 1.101.09.04| RONDELLA 10 { A INGRASSATORE 10 MB

G4 | 1.101.08.08] BIELLA 1 {61 MOTORE 80 AS{50HZ—0.36 Kw;B0HzZ—0.43 Kw)
05 | 1.101.09.09] PIASTRA PER FISSACGIO STECCA 12 {B1 CINGHIA TRAR. TIFG A" {13x8) Lp.—633

06 | 1.101.08.11] PIASTRA DI FISSAGEID BIFLLA A TELAID 13 | 5446 SUPPGRTO

07 | 1.101.08.12] PLASTRA DI FISSAGEID BIELLA A MANETFONE 14 {1374/24 | SUPPORTO CENTRALE A MANETTONE

Dl

SCARIGQ |para_09/86 [TAv. B

seaa/ | 0.101.09.08
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