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PRESENTAZIONE

Nel ringraziarVi per la preferenza accordatale, la BRAIBANTI & lieta di annoverarVi frai pos-
sessori dellapparecchio di incartamento ed essiccazione della pasta corta Teless ATR e
confida che I'uso di questo essiccatoio sara per Voi motivo di piena soddisfazione.

Questo essiccatoio di eccezionale capacita harichiesto un’attenzione del tutto particolare
nella sua progettazione, date le sue caratteristiche di avanguardia nel campo degli appa-
recchi di essiccazione della pasta corta.

Certamente nell’osservare 'essiccatoio e nell’ispezionare i vari organi, ne apprezzerete {a
comoda accessibilitd, nonché la originalita dei principi costruttivi adottati.

In fase di lavorazione avrete modo di accertarVi dell’alto livello tecnico e tecnologico rag-
giunto, delle eccezionali prestazioni-e robustezza-meccanica.

Vi preghiamo di leggere attentamente le istruzioni e norme contenute in questo fascicolo
che dovrete osservare e far applicare per assicurare le migliori prestazioni per corretta
manutenzione e conservazione dell’essiccatoio Teless ATR.

E Vostro interesse conservare bene il capitale che avete investito, ma & anche nostro, poi-
ché siamo sicuri che se seguirete i nostri.consigli e le nostre prescrizioni con scrupolo,
questo vostro nuovo essiccatoio Vi dara tutte le soddisfazioni che Vi siete ripromessi ac-
guistandolo, facendo cosi di Voi un cliente soddisfatto.

La conoscenza dell'essiccatoio Vi permettera un rapido affiatamento e siamo sicuri che,
dall'affiatamento all’affezione, il passo sara ancor piu breve.

S.p.A. Dott. Ingg. M., G. BRAIBANT! & C.



SERVIZIO ASSISTENZA E RICAMBI

SERVIZIO ASSISTENZA CLIENTI

In questo fascicolo sono descritte le varie operazioni di manutenzione ed i controlli occor-
renti per mantenere in perfetta efficienza I'apparecchio Teless ATR; questi controlli sono
facilmente eseguibili da un buon meccanico, di cui ordinariamente dispone un pastificio.

Tuttavia, in caso di revisioni parziali o generali, o di lavori particolarmente impegnativi, Vi
consigliamo vivamente di interpeltare il nostro UFFICIO TECNICO in modo che possa co-
municarVi tutte quelle informazioni, chiarimenti o consigli che Vi possano necessitare.

La S.p.A. BRAIBANT! dispone inoltre di tecnici specializzati per Pesecuzione di montaggi,
revisioni e collaudi presso i Clienti. )

It Servizio Assistenza Tecnica BRAIBANTI & a disposizione di ogni Cliente per eseguire la-
vori in tutto il mondo.

PARTI DI RICAMBIO

Per assicurare il perfetto funzionamento di tutti gli organi dell’apparecchio Teless ATR e
per efficacia della garanzia, & necessario effettuare tutti gli eventuali ricambi esclusiva-
mente con pezzi originali.

Per Pordinazione di parti di ricambio occorre specificare:
—'modello dell'apparecchio Teless ATR;
— anno di fabbricazione;

— numero del disegno, posizione; codice e descrizione del particolare che sirichiede con
riferimento alle illustrazioni e didascalie contenute nel presente fascicolo.
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DESCRIZIONE DELL’ESSICCATOIO

Le principali. caratteristiche dell’'essiccatoio Teless ATR si possono sintetizzare nei se-
guenti punti:

1° -

2° -

Ciclo di essiccazione ad alta temperatura

L’'apparecchio Teless ATR rappresenta I'ultima tappa di una continua evoluzione tec-
nologica e costruttiva, e risulta progettato e realizzato sempre con 'unico fine di ri-
spondere a reali esigenze degli utilizzatori.

La grande diffusione di questi essiccatoiin tutto il mondo ci ha permesso infatti di rac-
cogliere sempre tempestivamente le concrete necessita del pastificio e proporre le
soluzioni pil valide per realizzarle.

In particolare con gli essiccatoi ad alta temperaturasi & potuto migliorare ulteriormen-
te lo sfruttamento dello spazio in quanto, accorciando il ciclo di essiccazione, a parita
di ingombro si possono installare linee di maggiore produzione. Cio si traduce in con-
seguente riduzione dei costi.

Altro vantaggio si ha all’arresto della produzione a fine settimana: un ciclo di essicea-
zione pit corto consente di tenere la pressa in funzione pil a lungo a parita di ora di
chiusura e conseguentemente si guadagnano ore di produzione.

La gualita del prodotto ottenuto con essiccatoi ad altatemperatura, a parita di materie
prime, risulta certamente pil resistente alla cottura; inoltre il trattamento prolungato
ad altatemperatura elimina la possibilita di contaminazione batterica del prodotto du-
rante la lavorazione.

Non essendo gli essiccatoi accessibili durante la produzione a causa della elevata
temperatura interna, anche l'igiene ne viene avvantaggiata.

Particolare cura & stata dedicata alla progettazione degli automatismi, delia regola-
zione pneumatica e delf'umidita, come pure degli automatismi che controllano le fasi
di apertiura e chiusura del ciclo produttivo. Pertanto, durante I'essiccazione le condi-
zioni termoigrometriche all’internc dell’apparecchio sono costantemente mantenute
ai valori prestabiliti.

Caratteristiche costruttive e cenni sul funzionamento

Anche la parte costruttiva di quest’essiccatoio ha dovuto necessariamente adeguarsi
alle maggiori sollecitazioni termiche dovute all'alta temperatura; conseguentemente
si sono dovuti usare materiali pit pregiati e resistenti (pareti di fiberglass rivestite in-
ternamente in alluminio, vernici speciali ecc.) e tecniche di assemblaggio che garanti-
scano una perfetta efficienza nel tempo riducendo al minimo le necessita di in-
terventi.

Gli apparecchi Teless ATR (d'incartamento o d'essiccazione) ricevono il prodotto dai
rispettivi apparecchi a monte, tramite elementi di trasporto che convogliano la pasta
atla sommita dell’essiccatoio.

Un trasportatore spanditore distribuisce uniformemente il prodotto su tutta la lar-
ghezza del primo nastro.

Percorsa la lunghezza di quest’ultimo lo strato di pasta cade sul nastro sottostante
compiendo il percorso in senso opposto; e cosi tante volte quanti sono i piani o nastri
del Teless ATR.

Il movimento dei nastri, a velocita differenziata, & realizzato da un motoriduttore di co-
mando posto sul lato sinistro. ll trascinamento & ottenuto mediante rulli scanalati che



impegnano te barrette di sostegno del nastro.

L 'essiccazione viene realizzata tramite gruppi aerotermici ove I'acqua & mantenutain
circolazione forzata da una pompa.

La ventilazione, del tipo ad attraversamento, investe uniformemente gli strati di pasta,
e I'aria riciclando, attraversa tutti i piani del Teless ATR con la massima efficacia.

Al termine deli'ultimo passaggio il prodotto viene raccoito dal trasportatore a vibra-
zione di scarico che lo convoglia all’esterno agli elementi di trasporto predisposti per
la raccolta del prodotto.

3° - Ispezionabilita

L'apparecchio Teless ATR & dotato di una particolare struttura metailica, che fa da
sopporto alle pareti delia cabina.

Queste, possono venir discostate dail'incastellatura onde permettere il comodo pas-
.‘saggio dell'operatore addetto alla periodica pulizia € manutenzione.

| pannelli oltre ad avere la peculiarita di poter essere aperti, mediante coprigiunti con
ganci a rapida apertura e chiusura, possono essere tolti con facilita per consentire
eventuati controlli e manutenzioni straordinarie.



MANUALE OPERATIVO

Controlii e verifiche da effettuare prima deila messa in marcia

— Procedere ad una accurata pulizia dei vari organi dell'essiccatoio, verificare inoltre che
nelle parti dei gruppi “movimento” (catene, ingranaggi ecc.} non vi siano dei corpi estra-
nei. :

— Verificare che, il lubrificante contenuto nel o nei riduttori, abbia la viscosita e densita
raccomandata e che sia at giusto livello.
Per caratteristiche lubrificanti, vedere 'apposito paragrafo “Lubrificazione”.

— Verificare in generale 'efficienza dellimpianto elettrico e particolarmente i seguenti
contatti di blocco:

a) Ingolfamento pasta al primo piano “RADAR”
b) Bandinella blocco piani, dovuto all’ingolfamento di un qualsiasi altro piano
c) Contatio cambio formati. (ultimo piano).

— Spurgare 'eventuale condensa del serbatcio-polmone, del filtro riduttore ecc:, posti a
valle del gruppo aria compressa che alimenta il complesso pneumatico perlaregolazio-
ne automatica detla temperatura e delf'umidita. Durante la favorazione & consigliabile ri-
petere I'operazione ogni 2-3 giorni.

© — Verificare che siano perfettamente pulite e non contengano particelle metalliche le car-
tucce dei filtri acqua installati a monte delle valvole pneumatiche che regolano afflusso
dell'acqua calda alle batterie radianti. Consigliamo ripetere detta verifica dopo una setti-
mana di funzionamento e successivamente ogni sei mesi circa.

"7 Mettere in funzione {a caldaia che alimenta il relativo impianto termico dell'apparecchio
(batterie radianti, circuito anticondensa della base e delle pareti, ecc.) e attendere che
venga raggiunta la temperatura di regime.

— Aprire le valvole generali dell'impianto termico dell’apparecchic Teless ATR e degli es-
siccatoi componenti la linea,

— Tarare il complesso pneumatico per laregolazione della temperatura e dell’'umidita, se-
condo it diagramma del formato che si mettera in produzione.

— Sempre in relazione al formato che si produrra, verificare che sul riduttore del Teless
ATR vi sia la corrispondente velocita.

N.B. - Ripetere I'operazione anche sugli aliri apparecchi che compongono lalineadies-
siccazione.
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Messa in marcia dell’apparecchio TELESS ATR

— Dare tensione eripristinare il quadro elettrico del gruppo diinsilaggio pasta secca. Detta
manovra dara il consenso al quadro eletirico dell’'apparecchio Teless ATR.

— Dare tensione al quadro dell’apparecchio Teless ATR, premere il pulsante di “ripristino
ef/o partenza” ed eseguire le seguenti manovre:

a) Avviare tutti i motori che comandano i movimenti della linea (elevatori, trasportatori,
comando piani, vibratori ecc.).

b) Avviare il compressore che alimenta il complesso regolazione pneumatica tempera-
tura e umidita.



c) Mettere in marcia i “movimenti”, i ventilatori e gli aspiratori del trabatto, e degli altri
apparecchi d’essiccazione posti a monte del Teless ATR.

d) Quando la pasta comincia ad affluire neli’essiccatoio mettere in funzione i ventilatori
della parte “alta” e “bassa” delle colonne di ventilazione.

e) Circa1ora dopo che la pasta & entrata nell’essiccatoio inserire i ventitatori delia parte
“centrale” delle colonne di ventilazione.
Se il formato lo richiede, va messo in funzione anche l'aspiratore (ricambio aria), do-
po comunque che 'ambiente dell’apparecchio abbia raggiunto le condizioniigrome-
triche richieste dal diagramma, cio& che sia stato raggiunto il At prefissato.

N.B. At= Differenza fra la temperatura del termometro secco e quelia del termome-
tro umido deilo psicrometro.

f) Durante il periodo di riempimento del Teless ATR, controllare che il complesso delle
apparecchiature della regolazione pneumatica funzioni correttamente e in accordo
col diagramma del formato in produzione, se necessario, apportare le dovute corre-
zioni.

g) Successivamente e con Papparecchio a regime, verificare periodicamente (ogni 2
ore circa) il corretto funzionamento del complesso della regolazione pneumatica, dei
gruppi movimento e I'aspetto del prodotto che entra ed esce dall’apparecchio.

Cambio formato

— Dopo aver effettuato tutte le manovre necessarie per le macchine o apparecchi postia
monte del Teless ATR (arresto della pressa, svuotamento dei cilindri di compressione,
cambio trafile, ecc.) attendere che cessi I'afflusso di pasta dall’apparecchio posto a
monte.

— Se il nuovo formato lo richiede, adeguare il complesso della regolazione pneumatica al
diagramma d’'essiccazione, verificare inoltre che la velocita del riduttore di comando
piani sia conforme-al nuovo formato ed eventualmente intervenire.

N.B. Nel caso la linea di essiccazione sia composta da 2 apparecchi Teless ATR, dei
quali uno di pre-essiccazione e uno di essiccazione finale, o che comungue, I'appa-
recchio interessato al cambio formato sia quello d’'essiccazione finale, per
quest'ultimo occorre tenere in evidenza quanto segue:

Il cambiamento de! diagramma d'essiccazione richiesto dal nuovo formato deve
avvenire gradualmente e nel tempo di 2 ore circa.

Questa manovra permette che il formato precedente esca nelle condizioni deside-
rate e nello stesso tempo prepara il Teless ATR alle condizioni termoigrometriche
richieste dal nuovo formato, mano a mano che 'apparecchio si riempie del nuovo
formato.

— Se per una qualsiasi ragione, il cambio formato non viene effettuato net giro di 36-40 mi-
nuti massimo, occorre arrestare tutti i motori dei gruppi movimento, della ventilazione e
gli aspiratori sia del Teless ATR che degli altri apparecchi costituenti la linea.

Alla ripresa della produzione, rimettere in marcia tutti i motori osservando le istruzioni
precedentemente date. st U

Arresti e/o blocchi della lavorazione

— Se l'arresto della produzione (alla pressa) non superai 40 minuti, lasciare in funzione la
linea come se tutto fosse normale.

— Un blocco totale di tutta la linea, inferiore a 10 minuti, non provoca nessun inconvenien-
te.

— Un blocco totale di tutta la tinea, superiore a 10 minuti, rende necessarie le seguenti ma-
novre, che sono da eseguirsi prima della ripresa della lavorazione:

a) Eliminare la pasta contenuta nel trabatto
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b) Se a monte del Teless ATR vi & un apparecchio “Rotante”, il prodotto di quest'ultimo
va trasferito nel Teless ATR.

— Quando un blocco totale della linea supera le 10 ore, si raccomanda di svuotare le mac-
chine componenti la linea stessa, rispettando le istruzioni di fine lavorazione.
Rimosse le cause del blocco, ripetere le normali operazioni per la messa in marcia.

Note sui blocchi elettrici

— L'intervento di uno qualsiasi dei relais termici dei motori del movimento dellalinea di es-
siccazione, provocano I'arresto del Teless ATR e di tutti gli altri apparecchi d'essiccazio-
ne costituenti la linea,

Si ha inolire anche l'arresto della pressa.

N.B. Durante tale blocco, i gruppi di ventilazione del “Teless ATR” continuano a funzio-
nare, ma le valvole pneumatiche ed i motori a pistone detla “regolazione pneumati-
ca” si chiudono; pertanto, viene a cessare I'afflusso alle batterie termiche ed anche
le serrande del ricambio aria restano chiuse.

— L'intervento del “radar” o contatto livello pasta, posto al 1° piano (superiore) dei nastri,
segnala lingolfamento del prodotte all’entrata, arresta lalinea e chiude le valvole pneu-
matiche ed i motori a pistone.

Togliere il prodotto eccedente ed eliminare la causa dell'ingolfamento, prima di ripren-
dere la lavorazione.

— LU'intervento deila bandinella “blocco piani”, segnala un ingoifamento od anormale accu-
mulo di pasta in corrispondenza dello scarico di uno qualsiasi dei restanti piani o nastri.
Sihainoltre l'arresto dellalinea e |a chiusura delie valvole pneumatiche e dei motori a pi-
stone.

. Perrimuovere I'inconveniente, occorre agire sui contrappesi ed eventuaimente togliere
una parte di prodotto nella zona interessata.

— L'intervento della “bandinella inferiore” segnala I'ingolfamento della pasta in corrispon-
denza del vibratore di scarico; I'inconveniente puo essere causato da un'anomaitia ai vi-
~pratore di scarico stesso.

N.B. E possibile che I'intervento del “radar” e/o della “bandinella blocco piani” sia provo-
cato da un temporaneo passaggio di una grande quantita di prodotto, senza che
I'ingolfamento vero e proprio abbia avuto {uogo. in altre parole, che si tratti di un
“falso blocco”. Pertanto, prima di fare un’ispezione all'interno dell'essiccatoio, oc-
corre premere il pulsante di “ripristino e preavviso partenza”. Se a manovra effet-
tuata il blocco non viene piu segnalato, si ha la conferma che I'ingolfamento transi-
torio & passato e pertanto si pud riprendere normatmente la lavorazione.

— L'intervento del relais termico di uno dei motori della ventilazione o dell'aspiratore,

da soto un allarme acustico e luminoso, ma non provoca l'arresto della linea di essicca-
zione.
Fino a quando non viene eliminata la causa che ha provocatol'intervento del “termico” e
non si & fatto il “ripristino”, fa lampada di segnalazione corrispondente resta illuminata,
mentre la segnalazione acustica si disinserisce automaticamente a mezzo di un relais
temporizzatore, oppure, a richiesta, pud essere tacitata a mezzo apposito pulsante.

— L'intervento della bandinella “cambio formato” (posizionata alla fine dell'ultimo piano)
da solo l'allarme acustico e luminoso, ma non provoca l'arresto della linea di essic-
cazione. .

Segnala che entro breve tempo uscira dall'apparecchio Teless ATR un formato diverso
dal precedente.

Occorre pertanto che a valle dell’essiccatoio siano effettuate le manovre per caricare
un altro silo di deposito ed evitare che 2 diversi formati possano mischiarsi.

Lintervento del “cambic formato” pud essere causato anche da vuoti di produzione
(blocchi sulla linea efo disservizi).

"




Fine lavorazione

Circal'arresto delle singole macchine a monte del “Teless ATR”, vi rimandiamo alie relati-
ve istruzioni.

Se lalinea & composta da 2 “Teless ATR”, dei quali uno di pre-essiccazione ed uno di es-
siccazione finale, eseguire le seguenti operazioni:

a) Lasciare che si svuoti 'apparecchio di pre-essiccazione; a svuotamento avvenuto arre-
stare i motori della ventilazione e del movimento.

b) Chiudere le valvole generali dell'impianto termico e dell'impianto anticondensa.
c) Aprire le porte in modo che il calore residuo fuoriesca.

d) Dopo un’ora circa che si & fermato I'apparecchio di pre-essiccazione, arrestare i gruppi
di ventilazione della parte “alta” del Teless ATR di essiccazione finale. Se il formato lo
richiede, fermare anche il relativo aspiratore.

Dopo 2 ore e mezzo circa che si & fermato 'apparecchio di pre-essiccazione, arrestareire-
stariti ventilatori del Teless ATR d’'essiccazione (parte “media” e “bassa” delle colonne
. dirventilazione).
Attendere che I'essiccatoio si svuoti completamente e quindi arrestare tutti i motori, aprire
le portie e fare evacuare il calore residuo.

Controlli, verifiche ecc. da effettuare sul complesso della regolazione pneumatica della
temperatura e deil’'umidita

Ogni settimana cambiare le garze di tutti i termometri efo di tutte le sonde umide.

Ogni 8 ore controllare il livello d'acqua nelle bottiglie o vaschette che tengono bagnate le
garze.

Verificare giornalmente e, se necessario, regolare gli strumenti, facendo in modo che fa
temperatura del termometro a mercurio sia concorde con quella indicata dagli strumenti.

Durante I'avviamento, mettere la “riduzione di pressione” nella posizione “P". Poi, per suc-
cessive regolazioni graduali, girare indietro, in senso “antiorario”, avendo cura che i se-
gnali in uscita dagli strumenti non provochino delle forti pendoiazioni delle valvole pneu-
matiche che intercettano le batterie dell'impianto termico, o i motori a pistone che regola-
no te serrande del ricambio d'aria.

Per dettagli circa le funzioni e gli interventi degli apparecchi della regolazione pneuma-
tica della temperatura e dell’'umidita, vedere l'apposito paragrafo “IMPIANTO DI REGOLA-
ZIONE".
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REGOLAZIONE AUTOMATICA DELLA TEMPERATURA E DELL'UMIDITA

Il problema defla regolazione automatica della temperatura ed umidita rappresenta uno
dei fattori pilsimportanti ai fini di una perfetta conduzione nelle fasi diincartamento e di es-
siccazione delle paste alimentari

I vantaggi che ne conseguono permettono di ottenere un prodotto perfettamente essicca-
to, esente darotture, da acidita, da muffe, nonche diridurre i cali di produzione e realizzare
un sensibile risparmio sia di combustibile che di energia elettrica.

Per ottenere un prodotto perfettamente essiccato & indispensabile che il processo di disi-
dratazione avvenga in modo uniforme, tenendo come base I'umidita in diretta funzione
della temperatura.

Cio & molto difficile da ottenere se il controllo viene effettuato manualmente.
Una buona essiccazione si pud ottenere solo con la regolazione automatica.

Eanche datenere presente che unatroppa rapida disidratazione dei cemponenti principa-
li, amido, glutine, altera gli stessi organicamente, creando conseguentireazioni fisicomec-
caniche che ne modificano la struttura.

Per una ottima conduzione della fase di essiccamento & necessario evitare squilibri fra le
velocita di evaporazione dell'acqua contenuta nelia pasta ed il potere di assorbimento di
tale acqua, da parte dell'ambiente in cui la pasta secca si trova.

Per una ottima regolazione occorrera fare in modo che sia la pasta stessa ad autoregolare
la sua essiccazione, con il richiedere calore inrapporto all'umidita ambiente, influenzando
gli umidostati ed i termostati.

Per tale regolazione automatica la nostra societs si ser\ve delle apparecchiature costruite
“ida due societa frale migliori nel settore, la societa “JOHNSON" (U.S.A.) e la societa “DRA-
GER” (GERMANIA OCC.).

Gli umidostati, i termostati, le valvole di regolazione ed i motori per le serrande funzionano
pneumaticamente, dando il pregio all'impianto di centralizzare le alimentazioni e garantire
il funzionamento con assoluta sicurezza peril personale di manovra (non occorrono infatti
distribuzioni di energia elettrica, tanto pericolose in ambiente caldo-umido quando deb-
bono essere frequentemente avvicinate dagli operatori).

Le apparecchiature dell'una o dell'altra deile ditte citate si inseriscono sullo schema di re-
golazione in maniera equivalente, in quanto il principio su cui si basa la regolazione auto-
matica & lo stesso.
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IMPIANTO DI REGOLAZIONE

TEMPERATURA CONDIZIONATA DALL'UMIDITA - impianto composto da:
{schema 1}

FILTRO (1) — Toglie le impurita nell’aria (condensa, cfio, ecc.)

RIDUTTORE DI — Riduce la pressione dell'aria in arrivo dal compressore alla

PRESSIONE (2} pressione di esercizio 1,4 atm. = 20 p.s.i

SOLENOIDE E — Alavoro normale la solenoide consente 'alimentazione degli

BY-PASS (3) strumenti, mentre la toglie guando intervengono i dispositivi
di sicurezza e mancanza di corrente.

UMIDOSTATO (7) — Strumento pilota regola costantemente 'umidita e concede

H-160 calore tramite il termostato; agisce sui pistoni del ricambio
aria.

TERMOSTATO (8) — Controlla la temperatura evitando che superi i limiti massimi

T-8020 voluti.

PISTONE (9) — Comandato dall’l'umidostato agisce sulie valvole di ricambio

13-18 p.s.i. aria.

VALVOLA CALORE (10) — E comandata dal termostato il quale & condizionato dall’'umi-
7-11 p.s.i dostato.

PISTONE COMANDO (11) — La solenoide & alimentata da! teleruttore dello spanditore,
BOCCHETTA D! CARICO quindi la bocchetta & chiusa con lo spanditore fermo.
’ Si evita cosi la fuoriuscita di aria calda umida in caso di fer-
mata per emergenza.

Per fissare il At si agisce sull'umidostato (AT = differenza fra termometro secco e umido);
quest'ultimo, mantiene regolata 'umidita e concede calore tramite il termostato fino a rag-
giungere la massima temperatura fissata in precedenza.

Raggiunta la massima temperatura interviene il termostato chiudendo o modulandc la val-
vola per mantenere i valori.

A questo punto I'apparecchio Teless ATR & a regime ed il AT non si ottiene con 'aumento
della temperatura, ma con le vaivole diricambio aria it cui pistone & comandato dall'umido-
stato.

Per gli apparecchi Teless ATR di costruzione successiva al 1980, 'umidostato (7) schema
1, va sostituito con i seguenti strumenti:
{vedi schema 2)

— Trasmettitore di umidita relativa H-5210 (5) completo di restrizione esterna 0,007 (6).
— Ricevitore regolatore T-5312 (4).
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(Schema 2) PER TELESS ATR DI COSTRUZIONE SUCCESSIVA A DICEMBRE 1980

9 10 11

(Schema 1) PER TELESS ATR Di COSTRUZIONE FINO A OICEMBRE 1980



LUBRIFICAZIONE

Lubrificanti consigliati

Le pit importanti caratteristiche dell’olio da utilizzare per la lubrificazione degliingranaggi
sono: la stabilita all'ossidazione, la resistenza del velo d'olio alla pressione, la proprieta an-
tiusura ed antiruggine.

Inoltre, la capacita antischiuma e la facile separazione dell’acqua sono essenziali nefle ap-
plicazioni in ambienti caldo-umidi, quali sono quelli dei pastifici.

Le caratteristiche richieste per il grasso sono: agevole iniettabilita, ottima adesivita, resi-
stenza alla centrifugazione, resistenza all’'umidita.

Tenendo in considerazione le suddette importanti esigenze richieste ai lubrificanti da im-
piegare, abbiamo stifato una tabeila che ne elenca i tipi da preferire.

Ogni tipo di lubrificazione & indicato con un contrassegno rosso. Questo contrassegno &
ripetuto su ogni tavola ed indica il punto da lubrificare.

]
LUBRIFICANTE | ROTHEN AGIP ! CASTROL BP SHELL ESSO
. i
Olio ROTHEN *BLASIA : *ALPHA *MACOMA *SPARTAN
semifluido SAE 30 320 ¢ LS4 *GR XP 320 R. 75 EP 320
, ROTHEN BLASIA | ALPHA MACOMA SPARTAN
@ oo denso - 2000/P 460 | LS55 GR XP 460 R.77. EP 460
| ROTHEN . SPHEEROL | ENERGREASE |  ALVANIA BEACON
A cosso e | (3R, | CRMUER Y LS EP 2 EP2 EP 2

* All'olio semifluido aggiungere il 20% di olio ROTHEN 2000/P
** Al grasso aggiungere it 30% di olio ROTHEN 2000/P

Nel caso non fosse repenbite sul vostro mercato, nchiedetelo disettamente al nostro Servizio Assistenza,

Riempimento dei carter

i livello che il lubrificante deve raggiungere nei carter & normalmente indicato mediante
una spia trasparente, oppure da astina con tacca o da fori di controlio.

E molto importante che I'olio venga mantenuto sempre alla altezza stabilita. Il liveilo troppo
elevato provoca un'agitazione intensa det lubrificante, con conseguente perdita di poten-
za, rapido riscaldamento ed alterazioni strutturalill livello eccessivamente basso provoca
anche esso un rapido surriscaldamento del riduttore a causa del limitato quantitativo di
olio, che non & in grado di assolvere i compiti affidati alla lubrificazione.

Cambio dell’olio

La prima volta la sostituzione dell'olio va effettuata dopo 1 mese circa di funzionamento, fe
sostituzioni successive & opportuno effettuarle almeno una volta all'anno.

| carter devono essere completamente vuotati e puliti con cura. Le morchie, eventualimen-
te accumulatesi, sono costituite dalla mescolanza di polvere, scaglie metalliche e prodotti
catramosi provenienti dal deterioramento dell'olio stesso. Ecco perché & indispensabile
eliminarle radicalmente; le particelle abrasive condurrebbero rapidamente alt'usura dei
denti, ed i prodotti di ossidazione agirebbero come catalizzatori, accelerando l'invecchia-
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mento del nuovo olio. li lavaggio & pertanto necessario; impiegare a tale scopo gli olii spe-
ciali previsti dai produttori. Al termine del lavaggio conviene effettuare un secondo lavag-
gio con una piccola quantita di nucovo {ubrificante che dovra venire scaricato prima del
nuovo carico.

ATTENZIONE:

Le operazioni dilavaggio del riduttore si agevolano facendo girare per breve tempo il ri-
duttore a vuoto.

Non si possono effettuare dette operazioni quando la macchina funziona sotto carico!
L'clio di lavaggio non ha proprieta lubrificanti e, sotto carico, provocherebbe danno agli
ingranaggi ed ai cuscinetti.

17



PROTEZIONE ORGANI IN MOVIMENTO

I gruppi di comando con trasmissione a cinghia o a catenadeivari movimenti dell’apparec-
chio Teless ATR sono corredati di carter protettivi. Per non diminuire la sicurezza dell’ap-
parecchio detti carter non vanno tolti o manomessi.

Siraccomanda inoltre che ogni intervento di manutenzione o di controlio sia eseguito do-
po che all'apparecchio Teless ATR sia stata interrotta l'alimentazione eletirica e che la
temperatura interna sia scesa a valori bassi.

Per la sicurezza del personale si raccomanda di informarlo dettagliatamente delle proce-
dure da seguire per i vari interventi.

N.B.: Per gli essiccatoi Teless ATR, installati prima dell’emissione del presente fascicolo,
occorrera che l'utilizzatore provveda a montare le proiezioni ove mancanti.

Ti i

SCHEMA INDICATIVO PROTEZIONI
1 comando principale

2-3 movimento spanditore

4 movimento vibratore di carico
5-6 movimento vibratore di scarico

18



11-82

POS. |  COD. DESCRIZIONE | pos. | coo. DESCRIZIONE
k]
1 14946-10 guida catena - anteriore A 6065-10 guida catena - intermedia L = 3970 mm
2 14947-10 rinvig catena 5 - cuscinetio a sfere 6200-2RS (10-30-9)
3 2390210 angolare 52 - anello Seeger per esterni § 10
4 - pignone doppio - ridutore comando 5377 - dado @ 10 MA
5 14919-10 riscontro per catena 54 - rondella @ 10
6 14917-10 perno 55 - oatena semptice a rulli passo %~
7 606710 guica catena - intermedia L = 1985 mm

Braibanli

MILANC

Movimento catene - testata anteriore

TELESS ATR 9 - 11 - 13 metri Dis.

F-105

e T




11-82

s2.h

Pos. | coo. DESCRIZIONE [ros { coo. DESCRIZIONE
- t t t
1 19499-G supporto @ 80 . 53 - anetlo di tenuta 35-72-10
2 4801-8 rutio condotto 54 - anetlo di tenuta 50-80-10
a 5675-7 supporto @ 80 55 - cuscinetto a sfere 1307 (35-80-21)
4 1326-G chiavetta 10 x 8 x 30 o 56 - cuscinetto a sfere 43067 (35-80-31)
*5 - ruota dentata passo 1° 57 - aneilo Seeger per esterni @ 35
6 17§22-0 tendicatena completo Z = 17 passo 17 58 - anello Seeger per esterni @ 32
7 17114-G pigaone Z = 17 passo 1 59 - anello Seeger per interni @ 80
8 17515-0 perno &80 - dado @ 16 MB
9 17116-0 butione @ 16 MB 81 - rondefta a ventaglio @ 16
10 - pignone - riduttore comando 82 - ingrassatore @ 10 MB
1" 14819-10 risconiro catena 83 - ingrassatore & 8 MA
St - anelle di tenuta 38-50-10 &4 - catena semplice a rutli passo 17
52 - anello di tenuta 35-50-10

* - Precisate numero denti
N.B. - Nei TELESS ATR a 15 - 17 piani viene montato il tendicatena indicato nella posizione (8),

mentre peri 7 -9 - 11 - 13 piani & sostituito da quello raffigurato nel dis. F - 107

Bmibanti

TELESS ATR 15 - 17 metri

MILANO Movimento catene - testata antericre

Dis.

F-106




11-82

POS cop. DESCRIZIONE | pos. [ coo. DESCRIZIONE
T T T
1 17122-G tendicatena completo Z ~ 17 passo t° 53 - cuscingﬂo a sfere 1307 (3;-83-21)
2 17114-G pignone Z = 17 passo 17 54 - anello Seeger per interni & B
3 171342 pernp per braccic 55 - anello Seeger per asterni @ 35
4 174352 braceio tendicatana 56 - dado @ 16MB
‘5 17127-2 contrappesc 57 b rondella a ventaglio @ 16
[ 17116-0 bullone @ 16MB sg - rondella Grovaersﬁ;:fi
7 17115-0 perng 5 - ingrassatore
51 - anelio di tenuta 50-80-10 60 - catena semplice passo 1
52 - anello di tenuta 35-72-10
- . . -
Braibanli TELESS ATR 15 - 17 metn Dis.

MILANG

Tendicatena con contrappeso




11-82

3.
ié pubtigac
. 027
53 51/59/5
POS coD. DESCRIZIONE | Pos. | cop. DESCRIZIONE
t 1 t
1 4801-8 rullo condotto 54 - anello di tenuta 35-50-10
2 56757 supporto @ 80 ' 55 - anello di tenula 50-72-10
3 19499-G supporto @ 80 56 - anellp ¢t tenuta 30-62-10
x4 - ruota dentaia passo %~ 57 - anello Seeger per esterni @ 30
S 15720-0 tendicatena completo Z = 20 passo ¥a* &8 - anello Seeger per internt & 72
[} 2109-39 statia 59 - anello Seeger per esterni @ 35
7 157770 pignone Z = 20 passo %" 80 - anello Seeger per esterni @ 32
8 15778-0 perno 61 - rondella a ventaglio @ 16
9 15779-0 buliene @ 16MB 62 - dado @ 16MB
10 1326-G chiavetta 10 x 8 x 30 63 - catena semplice a rulli passo #”
51 - cuscinetio a sfere 1307 (35-80-21) 64 - ingrassatore @ 10MB
52 - cuscinetto a sfere 4306 (30-72-2) 65 - ingrassalore @ BMA
53 - anello di tenuta 38-50-10

* - Specificare numero dei denti

Braibanti

MILANO

MOVIMENTO PIANI INTERMEDI

Catena passo %"

Dis.

F-108

e o e o e Y RO (N N T Y T P T T R T AT S e e




8 55 53 52

L/

3.
pupliyee
wps. 7
POS, coD. DESCRIZIONE | POS. I coD. DESCRIZIONE
1 4801-8 rullo condotto 54 - anello di tenuta 35-50-10
2 5675-7 supporto @ 80 55 - anelle di tenuta 50-80-10
3 194990 supporio @ 80 ! 56 - anello di tenuta 25-72:10
*4 - ruota dentata passo 1° 57 - anello Seeger per esterni @ 35
5 171220 tendicatena complelo Z = 17 passo 17 58 - anetlo Seeger per interni © 80
6 2108-39 statfa 59 - anello Seeger per esterni @ 35
7 17114-G pignone 2 = 17 passo 17 &0 - anello Seeger per esterni @ 32
8 17115-0 perno 81 - rondella a ventaglio @ 16
g 17116-0 bulione & 16MB 62 - dado @ 16MB
10 1326-G chiavetta 10 x 8 % 30 63 - catena semplice a rulli passo V"
1 - cuscinetto a stere 1307 {35-80-21) 64 - ingrassatore @ 10MB
52 - cuscinetto a sfere 4307 (35-80-31) o5 - ingrassatore @ BMA
53 - aneilo di tenuta 38-50-10

* . Specificare numero dei denti

11-82

Braibanli

MILANO

Catena passo 1"

MOVIMENTO PIANI INTERMEDI Dis.

F-109

At o e e maea m e

sat]



POS coo. DESCRIZIONE [pos | coo. DESCRIZIONE
t ;
1 16212-2 rullo condotic * 54 - anello di tenuta 50-80-10
2 1326-G chiavetta 10 x 8 x 30 55 - cuscinetto a sfere 1307 (35-80-21)
3 19499-G sopporto @ 80 56 - cuscinatto a stere 4307 (35-80-31)
*4 - ruota dentata passo %" 57 - anello Seeger per estermi @ 35
5 5675-7 sopporte @ 80 58 - anello Seeger per esterni @ 32
*g - ruota dentata passo 17 59 - anello Seeger per interni @ 80
7 17122-0 tendicatena Z = 17 passo 1" completo di statfa 80 - dado @ 16MB -
8 17114-G pignone Z = 17 passo 17 61 - rondela a ventaglio © 16
k] 171150 pemo 62 - ingrassatore @ 10 MB
10 171460 bullone @ 16MB 63 - ingrassatore @ 8MA
51 - anello di tenuta 38-50-10 64 - catena semplice passo ¥~
52 - anallo di tenuta 35-50-10 65 - catena semplice passo 17
53 - angllo di tenuta 35-72-10

* - Precisare numer¢ denti
N.B. - Valido solo per TELESS ATR 15 - 17 metri a 15 e 17 piani

11-82

Braibanti

MILANO

TELESS ATR 15 - 17 metrni

Rulio condotto speciale

Dis

F-110




DESCRIZIONE

CESCRIZIONE

o
Q
w
(%]
o
o

POS. cob.
1 4801-8
2 5675-7
3 19499-G
*4 -
5  15790-0
6 2109-39
7 157770
8  15778-0
9 15779-0
*10 -
11 1326-G
51 -
52 -

rullo condotto
supporto @ 80
supporio @ 80
ruota deniata passo ¥~

tendicatena completo Z = 20 passo ¥~

staffa

pignonée Z = 20 passo %"

perno

bullone @ 16MB

ruota dentata passo ¥~

chiavetta 10 x B x 30

cuscinetio a stere 1307 (35-80-21)
cuscinetic a sfere 4306 (30-72-27)

. 53 - anello di tenuta 38-50-10
54 - anello di tenuta 35-50-10
55 - aneilo di tenuta 50-72-10
56 - anello di tenuta 30-62-10
57 - anello Seeger per esterni @ 30
58 - anello Seeger per asterni @ 72
59 - anellp Seaeger per esterni @ 35
60 - anello Seeger per esterni @ 32
61 - rondeila a ventaglic @ 16
62 - dado @ 16MB
63 - catena semplice a rulli passo %™
64 - ingrassatore © 10MB
65 - ingrassatere @ 8MA

* - Precisare numero dei denti

11-82

Braibanti

MILANO

MOVIMENTO lI° - IV° PIANO Dis

Catena passo %" F-111

R e e S

T TP




publiyoc
0259

53

POS cOD. DESCRIZIONE l POS. I coe DESCRIZIONE
T L T T
1 4801-8 rulto condotte 53 - anello di tenuta 38-50-10
2 5675-7 supporte & B0 Y — e anellp di tenuta 35-50-10
3 19499-G supporio & 80 55 - anello di tenuta 50-80-10
*q - ruota dentata passo 17 56 - anello di tenuta 35-72-10
5 17122-0 tendicatena completo Z = 17 passo 1” 57 - anelto Seeger per esterni @ 35
& 2109-39 staffa 58 - anello Seeger per interni @ B0
T 17114-G pignone Z = 17 passo 1" 59 - anello Seeger per esternt @ 35
8 17115-0 perno 60 - anello Seeger per esterni @ 32
9 17116-0 bulione & 16MB 61 - rondella a ventaglio @ 16
*10 - ruola dentala passo 17 62 - dado @ 16
11 1326-G chiavetta 10 x 8 x 30 63 ~ catena semplice a rulti passo 17
51 - custinetto a sfere 1307 (35-80-21) 64 - ingrassatore @ 10MB
52 - cuscinetto a sfere 4307 (35-80-31) 65 - ingrassatore @ BMA

* - Prgcisare numero dei denti

11-82

Braibanti

MILANO

MOVIMENTO II° - IV° PIANO Dis.
Catena passo 1" F-112




13-82

54 59 567 60 55

6 \s2 & e
POS cOoD. I DESCRIZIONE B ! PQOS. ! coD. | DESCRIZIONE
T T
54 angllo di tenuta 50-72-10
1 19499-G sopporl -
2 147087 wl‘l’:m;o‘?&ao v 55 - anello di tenuta 30-62-10
3 5675.7 sopporto @ 80 56 - cuscinetto a sfere 1307 (35-80-2%)
2 187760 builone & 16M8 ... .. .52 - cuscinetto a sfere 4306 (30:72-27)
5 15778-0 pemo 58 - anello Seager per esterni @ 35
8 15777-0 pignone Z = 20 pasey e 58 - angllo Seeger per interni_e 72
7 5909-10 guida catena - posteHire . 60 - anello Seager per estami © 30
8 4613-2 fuota dentata doppls { = 67 passo ¥ 61 anellp Seeger per esterni @ 32
9 1326-G chiavelta 10 ¥ B x 48 82 - rondella a ventaglio @ 16
10 210839 stafta & - dado O 16M8. -
51 = ingrassalore @ 10MH catena semplice passo ¥
52 - anello di tenuta 38-811 V0 85 B ingrassatore @ SMA
53 - anello di tenuta 35-01 10

ap———

Braibant

MILANO Movimento catene - Testata posteriore

TELESS ATR 9 - 11 - 13 metri Dis

F-113

ey T——




/55 58 52

/

/
51/53/

Ril
suplivec
~..60 0254
POS. | coo. DESCRIZIONE [ Pos. | cop DESCRIZIONE
1 1 1 t t
1 4801-8 rullo condotio 53 - anello di tenuta 38:50-10
2 5675-7 supporte € 80 i 54 - anellg di tenuta 35-50-10
3 19499-G supporto & 80 55 - anello di tenuta 50-72-10
*4 - ruota dentata passo ¥~ e 56. - anello dr tenuta 30-62-10
5 15730-0 tendicatena completo Z = 20 passo %"~ 57 - anello Seeger per esterni @ 30
6 2109-39 statfa 58 - anello Seeger perinterni @ 72
7 18777-0 pignone Z =~ 20 passo %" 59 - anello Seeger per esterni @ 35
8 15778-0 perno 60 - anello Seeger per esterni @ 32
9 15779-0 bullone @ 16MB 61 - rondetla a ventaglio @ 16
*10 - rupla dentata passo %- 62 - dado @ 16MB
11 1326-G chiavetta 10 x 8 x 30 83 - catena semplice a rulli passo %"
&1 - cuscinetic a sfere 1307 (35-80-21) 84 - ingrassatore @ 10MB
52 - cuscinettc a sfere 4306 (30-72-27) 85 - ingrassatore @ BMA

* . Specificare numero dei denti

Braibant MOVIMENTO I° - lli° PIANO Dis.

MILANGC Catena passo %" F - 114

11-82




o,

pullisec

0758

POS. | coD. DESCRIZIONE [ Pos [ coo. DESCRIZIONE
¥ 1 i
1 4801-8 rulle condotto 53 - anello di tenuta 38-50-10
2 5675-7 supporto @ 80 . v 54 - anello di tenuta 35-50-10
3 19499-G supporto @ 80 55 - anello @i tenuta 50-80-10
*4q - ruota dentata passo 17 56 - anello di tenuta 35-72-10
5 17122-0 tendicatena completo Z = 17 passo 1” 57 - anelio Seeger per esterni @ 35
[ 2108-39 staffa 58 - anelio Seeger per interni @ A0
7 17114-G pignone Z = 17 passo 1™ 59 - anelto Seeger per esterni © 35
8 i7115-0 perng . 60 - anello Seeger per esterni @ 32
G 17116-0 bullone & 16MB 61 - rondella a ventaglio @ 16
*10 - rugta dentata passo 17 62 - dado @ t6MB
11 1328-G chiavetia 10 x 8 x 30 63 - catena semplice a rulli passo 1™
51 - cuscinetto a sfere 1307 (35-80-21) 64 - ingrassatore © 10MB
52 - cuscinetto a sfere 4307 (35-80-31) 65 -~ ingrassatore @ 8MA

* - Specificare numero dei denti

11-82

Braibanti

MILANO

Catena passo 1"

MOVIMENTO I° - lli° PIANO Dis

F-115




oSy
L3
L\)
publivec
0x 0
POS 1 CcoD ! DESCRIZIONE 1 POS. l CoD. DESCRIZIONE
4 - ¥ T T T
1 7844.G contrappeso Kg 26 (TELESS ATR 11 - 13 metri) : 1 t7A 5444-2 profilo superiore in allumunio 30.5 mm
1A 5664-G contrappeso Kg. 22 (TELESS ATR 9 meiri} 178 54442 profilo superiore 10 alluminio 40,5 mm
2 - guida inox per contrappeso . . .18 28132-2 perno per carrucota {intelaiatura 50 mm)
3 11018-2 puleggia Qe 28 18A  28887-G perno per carrucola {intetaiatura 60 mm)
4 19991-G fune per conirappeso 19 29131-2 perno per fune (inteiasatura 50 mm)
5 50722 1endinastro {intelaiatura 50 mmj 194 28886-2 perno per fune (intetaiatura 60 mm)
5A 147212 tendinastro {intelaiatura 80 mm) 20 28127-9 perno centrale @ 10 L = 560 mm
] 8688-9 supporto a slitta 20 281279 perno centrale @ 10 L = 860 mm (§° plano)
7 1494-48 coperchio 21 23484-2 guida scorrevoie
3] 48059 rullo folle 22 24597-2 vomero speciale fisso in allumimg
9 281299 guida 51 - cuscinetto a sfere 1206 (30-62-16)
10 2B128-9 perno guda @ 12 L = 645 mm 52 - anello di tenuta 35-47-7
10 28128-9 perno guida @ 12 L = 945 mm {pnmo piano) 53 - anello Seeger per estern @ 30
1" 18897-G perno inox per ruthng 54 - anello Seeger per estemi @ 7
12 18898-Ga rulling 55 - ingrassatore @ 10 MB
13 18899-GA cappeioito per perno 56 ~- tondella in otlone
14 5921-2 profilo inferiore in alluminio 57 - nastro termoresistente magha 22.5 x 0.40
15 237242 tubing n nylon 57A - nasirg termoresistente magha 27 5 x 0.35
16 23283-G cappetiolto per profilo altezza 29 mm 58 - tubino @ 3" x 15
18A  23259-G cappellotto per profilo aitezza 39 mm 59 - tubino @ 8™ x 120
17 10454-2 prodile superiore in legno 59 - tubino @ 3™ x 435 {prime plang)

Braibanli TELESS ATR 9 - 11 - 13 metri Dis.

MILANO Tendinastro F-116

11-82
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@,
,3/55/@

publitec
1B 025 ¢

CcoD

POS } DESCRIZIONE 1 POS COD. DESCRIZIONE
T T

18 26787-G contrappeso Kg 30 17A 5444-2 profilo superiore 1n alluminio 30.5 mm

2 - guida 1InOx per contrappesc ! 178 5444-2 profilo supenore in alluminio 40,5 mm

3 11018-2 puleggia Qe 98 18 28887-G perno per carfucala

4 19991-G fune per contrappeso 19 28886-2 perno per fune

5 147212 tendinastro 20 28127-9 perno centrale & 16+ = 730 mm

6 8688-9 supporic a shtta 20 28127-9 pernd centrale @ 10 L = BEO mm (I” pano)
7 149448 coperchio 2 23484-2 guida scorrevoie

a 48059 rullg folle 22 24587-2 vomero speciale fisso in alluming

9 281299 guida 51 - cuscinefto a sfere 12086 {30-62-16)
10 281282 permo guida @ 12 L = 845 mm 52 - anelle di tenuia 35-47-7
10 281289 perno gusda @ 12 L = 945 mm {primo ptanc) 53 - anetlo Seeger per esterni @ 3¢
11 18897-G perno inox per rulling 54 - anehlo Seeger per esternt @ 7
12 16B98-GA rulling 55 - ingrassatore @ 10 MB
13 18899-GA cappellotio per rullino 56 - rondeila in otione
14 5921:2 profilo inferiore in allumunic 57 - nastro termoresistente magha 22.5 x 0.40
15 23724-2 Lubing w1 nyion 57A - nastro termoresistente magha 27.5 x 0.35
16 23263-G cappelloito per profilo altezza 28 mm 58 - tubino @ ™ x 15
$6A  23259-G cappellolto per profilo allezza 39 mm 59 - tubino @ 34" x 140
17 10454-2 profilo supernore in tegno 5% tubino @ ¥s™ x 255 (pnmo piano)

Braibanli

MILANO

Tendinastro

TELESS ATR 15 - 17 metn

Dis.

F-117




publivec

20256

POS, COD. DESCRIZIONE l PQOS. | [o{e]v DESCRIZIONE
T t 1 t
1 9216-11 supporto 7 9137-11 leva
*2 9471-11% molla ' 8 8921%-11 supporto per bandinella
**TA 10599-11 molla 9 3456415 interruttore (N.C.}
3 10273-11 anello di fermo e 10 “B218-11 sostegno interruttore
4 9215-11 disco d'appoggio leva 11 11095-4 protezione di testa
5 10452-11 asta verticale 12 7575-4 protezione di scarico
[+ 9237491 rnscontro per contatto

* . TELESS ATR 7 - 9 piani
*% - TELESS ATR 11 -13 - 15 - 17 piani

11-82

MILANO

Dis.

Braibanli | gEGNALAZIONE BLOCCO PIANI F-118
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DUtz
025 5

POS. coD. DESCRIZIONE j POS. | ©coD. DESCRIZIONE
T T F T T
1 21532-G soppeorto
2 azon-G eccentrico alleggerito
3 21074-G sopporto a lubo '
4 21075-G leva
51 - interrutiore GROUZET lipo 83715 A (N.C.) =

N.B. - Il dispositivo viene montato solo su TELESS ATR d'essiccazione

Bratbanti INTERRUTTORE CAMBIO Dis.
MILANO FORMAT' ' F"119

11-82
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t
t sublisec
3C s
POS. COD. DESCRIZIONE f POS. E COD. DESCRIZIONE
T T T T
*1 22776-0 bancale longitudinale 4 227770 canale trasversale
*E1A 27219-0 banc¢ale longitudinale r 5 28071-0 serpentina anticondensa
*2 227715-0 bancale trasversale 8 56672 asta flessibile L = 270 mm
*%*Zh  27221-0 bancale trasversale R . 7 1059-0 asta flessibile L = 230 mm
*3 22785-0 canale longitudinale 8 14726-0 mastra porta motore
*R3IA 22795-0 canale longitudinale ] 24567-0 ptastra porta motore
*38 272170 canale longitudinale (accoppiato a raffreddatore) 10 29115-C gruppo movimento
**3C 2712180 canale longitudinale (accoppiato a rafireddatore)

* - TELESS ATR 9 - 11 - 13 metri
*% - TELESS ATR 15 - 17 metri

11-82

| Braibanli

MILANO

Dis.

VIBRATORE SCARICO CENTRALE F-120
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ouplizee .
ersd

POS } coD DESCRIZIONE \ POS CcOD. DESCRIZIONE
1 240380 bancale per canale da 500 mm (vibratore rinforzato} ' k) 26682-0 serpentina anticondensa
1A 24037-0 bancale per canaie da 500 mm 4 5667-2 asta flessibile L = 270 mm
18 24004-0 vancale per canale da 320 mm P . 5 147260 piasira porta molore
3 27233-0 canale di scarico da 500 mm (vibratore rinforzato) 6 20144-0 gruppe movimento {rinforzate) per canale
2A 21893-0 canale di scarico da 500 mm da 500 mm
28 218920 canale di sgarico ¢a 320 mm B6A 29115-0 gruppo mov. per canale da 320 e 500 mm

Braibanli

MILANGO

Dis.

VIBRATORE SCARICO LATERALE F-121




O

POS coD. DESCRIZIONE [ Pos. | cob. | pescrizionE
1 65-G sopporto @ 72 53 - anelto Seeger per esteni @ 50
2 13740 SOpporto a manettane ' 54 - anello Seeger per esterni @ 30
3 1246-0 albero eccentrico 55 - anello Seeger per esterni @ 24
4 1232-0 bieila e e 56 - anello di tenuta 35-50-7
5 19587-0 sopporto @ 72 57 - anello di tenuta 55-70-8
6 16547-G puleggia condotla a 2 gole @ 120 58 - anello di tenuta 50-70-10
7 13666-6 puleggia motrice a 2 gole @ 6% {60 Hz} 59 - anello di tenuta 30-50-10
TA 147T18G puleggia motrice a 2 gote @ B0 (50 Hz} &0 - chiavetta B x 7 x 30
a8 8073-0 perng speciale @ 8MA con dado esag. € rondella Grower Inox 61 - ingrassatore @ 10 MB
51 - cuscinetto a stere 6306 (30-72:19) 62 - cinghia trapezoidale tipo “A”
52 - cuscinetto a stere 1210 (56-90-20})
- L .
w
- MILANO Gruppo movimento F 122
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PQS COoD DESCRIZIONE POS | coD. DESCRIZIONE
1 65-G sopporto @ 72 52 - cuscinelio a sfere 4212 (60-110-28)
2 13561-G sopporto a manettong | 53 - anetlo Seeger per esterni @ 60
k] 157940 albero eccentrico 54 - anellp Seeger per esterni @ 30
4 12320 bielia .55 - anello Seeger per esterni @ 24
5 54-G sopporto & 72 56 - anehlo gi tenuta 38-50-10
3] 16547-G puleggia condotta a 2 gole @ 120 57 - anello di tenuta 70-90-10
7 13666-6 puleggia motrice a 2 goie @ 69 (60 H2) 59 - anello di tenuta §0-90-10
7A  14718-G puleggia motrice a ¢ gole @ BO {50 Hi) 59 - anello di tenuta 30-50-10
a8 8073-0 perno speciale @ 8MA con dado esag e rondetia Grower Inox 60 - chiavetta 8 x 7 x 30
9 195870 anetlo distanziale 61 - ingrassatore @ OMB
51 - cuscinetto a sfere 8306 (30-72-19) 62 - cinghia trapezoidale tipo ~A”

Braibanli

MILANO

VIBRATORE DI SCARICO

Gruppo movimento rinforzato

Dis.

F-123




QUANTITA DI TIPO DI CONTROLLI O
POS. DENOMINAZIONE LUBRIFICANTE LUBRIFICANTE RABBOCCHI

GRUPPO COMANDO R. 4 d g. 700

| SRrecoANSSR 28 | 21 + o 30 gorn
GRUPPO COMANDO R. 15 d g. 3000

2 CATENE g. 8 alemetro ® ogni 30 giorni

3 | SUPPORTO ALBERO g. 170

4 | TENDICATENA g. 100 A ogni 90 giorni

5 | TENDINASTRO g. 50 '

6 COMANDO SPANDITORE Lubrificazione a vita

7 | GRUPPO TRASMISSIONE . 1000

8 | GRUPPO TRASMISSIONE . 120

w

9
g
GRUPPO TRASLAZIONE 9. 150
10 SUPPORTI VIBRATORE g. 400
g
g
g

11 RULLO CONDOTTO . 30 A ogni 90 giorni
12 RULLO MOTORE .40

SUPPORTI MOVIMENTO 320
CANALE TRASVERSALE ’

SUPPORTI MOVIMENTO

13

11-82

14 | CANALE LONGITUDINALE g. 320
Braibandi LUBRIFICAZIONE e
MILANO .




11-82

0}})_}}

Braibanli

MILANO

Schema tipo

LUBRIFICANTE | ROTHEN AGIP CASTROL . BP SHELL ESSO
Oiio ROTHEN "#BLASIA | *ALPHA +GR XP 320 *MACOMA *SPARTAN
semifluido SAE 30 320 LS 4 R. 75 EP-320

N ROTHEN BLASIA ALPHA MACOMA SPARTAN

@ oo genso 2000/P 460 LS 5 GR XP 460 R. 77 EP 460

ROTHEN SPHEEROL | ENERGREASE ALVANIA BEACON
A Grsso v O e 5 | GRMUER LMN LS EP 2 EP 2 EP 2
* All'clio semifivido aggiungere ii 20% di otio ROTHEN 2000/P
** Al grasso aggiungere il 30% di olic ROTHEN 2000/P
Nel caso non fosse reperibile sul vostro mercato, richiedeteto direttamente al nostro Servizio Assistenza.
LUBRIFICAZIONE Dis.

F-090
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POS.

H N R T

£ €oD I DENOMINAZIONE
25690-16 gruppo trasmissione
2710016 gruppo iraslazione
2709016 fulle motore
2706516 rullo folke
2708016 bocchetta di carico

W@ ~D

2708516

 DENOMINAZIONE

nastro

rullo DUGON 605 82 L = 150 mm
carter di prolezione per calena sinistra
ruito DUGON 605 B2 L = 290 mm

Braibanti

MILANO

GRUPPO SPANDITORE

Dis

F-091




A s3

55

56

59

A84

11-82

POS CO0. DESCRIZIONE [ POS. I CQD. DESCRIZIONE
T T T
1 14732-16 mansola ) 53 - anello Seeger per esterni @ 15
2 10422-G sopporto doppic & 62 54 - vite TE M12 x 45
3 24641-16 scatola per coppia conica 85 - dado Mi2
4 10652-16 coperchio 56 - rondella @ 12
5 10695-16 braccio tendicatena 57 - vite YCEI M0 x 25
6 13580-16 perno 58 - rondelia Grower @ 10
7 10472-16 pignone Z = 10 passo %~ 59 - vite TCE! M6 x 10
8 10696-16 perno tendicatena 60 - dado MB
9 6263-59 molla 61 - dado M10
10 27101-16 gancic attacco molla 62 - rondella Grower @ 10
51 - cuscinetto a sfere 62202-2RS (15-35-14) 63 - ingrassatore @ 10MB
52 - anello Sesger perinterni @ 35 64 - ingrassatore @ M8
- . .
Braibanii SPANDITORE Dis.
MILANO Trasmissione F 092
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POS ] COD. DESCRIZIONE I POS. | COD. DESCRIZIONE
T Ll +

1 268077-G pignone Z = 13 passo ¥” . 59 - aneile di tenuta GACO OR 809
2 25737-16 atbero 60 - anello Seeqer per esterni & 20

*3  16812-G-A  ruota dentata conica Z=24M =25 61 - anello Seeger per esterni @ 25

x4 16812-G-A  ruota dontata conica Z « 48 M = 2.5 e B2 - anello Seeger per interni @ 52
5 16811-G pignone Z = 14 passo %~ 63 - anelio Seeger per esterni @ 22
6 10424-16 boscola distanziale 84 - anello Seeger perinterni @ 62
7 10426:18 rosatta distanziale 85 - anello Seeger per estemni @ 30
8 2573816 albero centrate 66 - anello Seager per esterni @ 50
9 10654-16 boccola distanziale inferiore a7 - anelio Seeger per interni @ 47

51 - cuscinette a stere 6205 {25-62-15) 68 - chiavetta 10 x 8 x 20

52 - cuscinetto a sfere 5206 (30-62-16} 69 - chiavetta 6 x 6 x 25

53 - cuscinetio a rullini NKI INA (20-32-20) 70 - chiavelta 6 x 6 x 20

54 - cuscinetto a sfere 6204 (20-47-14) 71 - grano BMA x 25

55 - anelto di tenuta 25-52-10 72 - ingrassatore @ 8MA

56 - aneglto di tenuta 35-62-10 73 - dado M16

57 - anelio di tenuta 30-62-10 74 - rondella a ventaglio @ 16

56 - anello di tenuta 60-75-8 75 - catena semplice passo ¥©

N.B. - | particolari contrassegnati con astarisco non vengono forniti singolarmente

Braibanli

MILANO

SPANDITORE

Trasmissione

Dis.

F-093




POS coD. DESCRIZIONE [ Pos. [ coo. DESCRIZIONE
1 t t

1 10700-16 carter 52 - cuscinetto a sfere 6200 (10-30-9)
2 10474-16 braccio doppio per tendicatena 53 - anello di tenuta 15-35-7
3 6263-59 molla 54 - anello di tenuta 20-35-7
4 10481-16 perno atlacco molla 55 - anello Seeger per esterni @ 15
5 1047216 pignone Z = 10 passo %~ 86 - anello Seeger per intarni @ 35
6 10475-16 disco di chiusura 57 - dado 10MB
7 10703-16 perno per attacco catena ¢on distanziate S8 - rondalla Grower @ 10
8 1098-G catlena semplice passo %" maglie n. 44 59 - dado 18MB
9 14074-16 perno tendicalena 60 - ingrassaiore @ 8MA

10 10407-16 perno 61 - dado 10MA

Tt 10408-16 pignone Z = 10 passo ¥~ 62 - rondelta Grower @ 10

51 - cuscinetto a sfere 4202 (15-3514)

1
. . .
MILANO Movimento di traslazione F 094
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POS COD. DESCRIZIONE ] POS. | COD. DESCRIZIONE
Ll t T

1 27099-16 ruota dentata Z - 19 passo %" 55 - anelio di tenuta 20-35-7
2 10412-16 sopporte a flangia 56 - anelio di tenuta 15-35-7
3 10411-G pighone Z = 10 passo ¥~ v 57 - anello Seeger per esterni @ 20
4 6263-59 motla 58 - anello Seeger per interni @ 47
5 10481-16 perno attacco mella 59 - anelic Seeger per interni @ 35
6 10477416 braccio tendicatena 80 - aneilo Seager per esterni @ 15
T 10478-16 glberino verticale 81 - anello Seeger per esterni @ 62
8 10408-16 pignone 2 = 10 passo ¥ 62 - chiavetta 6 x 6 x 25
9 10413-16 albero verticale 63 - rondella Growar @ 10

51 - cuscinetto a sfere 6204 (20-47-14) 64 - dado Mi10

52 - cuscinetto a stere 4202 (15-35-14) 65 - ingrassatore 8MA

53 - anello di tenuta 20-47-10 66 catena semplice passo ¥~

54 - anello di tenuta 35-47-10

Braibanli

MILANO

SPANDITORE

Movimento di traslazione

Dis.

F-095




POS. coD. DESCRIZIONE | pos. | coo. | oEscrizione
} t 1 + 1

1 27097-16 pignone Z = 11 passc ¥~ [ 53 - anello di tenuta 25-52-10
2 1043216 sopporto a flangia 54 - anello Seeger per esterni & 20
3 2709418 cullo notore &-130 - .55 .. - anello Seeger per estarni @ 25
4 14701-G pignone Z = 22 passo %~ 56 - anelio Seeger per interni @ 52
5 16192-16 sopporte a flangia 57 - chiavetta 6 x 6 x 25

51 - cuscinetto a stere 1205 (25-52-15) 58 - ingrassatore 8MA

82 - anello di tenuta 28-38-7

11-82

Braibanli

MILANO

SPANDITORE

Rutlo motore

Dis

F-096
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POS. CoD. DESCRIZIONE

DESCRIZIONE

27061-16 rullo condotio @ 100
27062-16 albero

27358-16 bullone con forp
27064-16 stafia

WAy -

cuscinetto a sfere 6205 2 (25-52-15)
anello di tenuta 25-52-10

anelo Seeger per esterni @ 25
ingrassatore @ 8MA

Braibanti

MILANCO

SPANDITORE

Ruilo condotto

Dis

F-097




L
52 v

. POS. coD. ! DESCRIZIONE i POS. 1 COD. DESCRIZIONE

1 ' 2708116 I statfa supporto interruttore 52 E - vite TE M8 x 30

rd 27083-16 braccio pes interruttore . 53 - rondella 2 8

51 - interruttore ZANDER AACHEN tipe MSG 32 54 - dado @ M8
Braibanti Dis
o .
: CONTATTO SPANDITORE F-098
MILANO

LA AT R 2 e e e T




Publitoo

@ wes
Pos. | cop | DEsCriZIONE [ Pos. [ coo DESCRIZIONE
t t t t 1
1 27108-16 staffa 51 - tubo in rame Qe 6 Qi 4
2 217470 rubinetto 152 - raccordo di estremita diritio
3 217510 raccordo di estremita a “T" *53 - deviatrice elettromagnetica
4 26253-0 asta comando registrabite i e [ — - sgrvomoiore a pistone JOHNSON
5 26237-G perno 0 251-838513M18 psi
6 27111-16 leva per bandinella 55 - testa di bietta UNIBAL SF 8
7 271141186 boccola per perno bandinella 56 - dado @ Mg
8 27103-18 bandinella 57 - dado @ MG
9 27109416 batteria termica anticondensa 58 - raccordo intermeadio a " T”

* - Voltagg:o e frequenza da stabilire
N.B. - Viene montato sofo su TELESS ATR d'essiccazione

Braibanti BOCCHETTA DI CARICO Dis.

MILANO Comando pneumatico F-099

1:i-82
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